REPUBLIKA HRVATSKA
MINISTARSTVO ZASTITE OKOLISA
| PRIRODE

10000 Zagreb, Ulica Repubtike Austrije 14
Tel 01/ 3717 111 fax; 01/ 3717 149

KLASA : UP/1-351-03/12-02/83
URBROJ: 517-06-2-2-1-13-23
Zagreb, 11, rujna 2013,

Ministarstvo zajtite okoliSa i prirode na temelju &lanka 84. stavka 1. Zakona o zatiti okoliSa
(,Narodne novine”, br. 110/07) i totkom 2.5 (b). Priloga I Uredbe o postupku utvrdivanja
objedinjenih uvijeta zadtite okolifa (,,Narodne novine”, br. 114/08), a u vezi €lanka 277. stavak 1.
Zakona o zadtiti okoliSa (,,Narodne novine, br.80/13), povodom zahtjeva operatera Plamen d.o.0.,
Njematka 36, 34 000 PoZega, radi utvrdivanja objedinjenih uvjeta zaStite okoliSa za postojece
postrojenje za proizvodnju odljevaka od sivog lijeva Plamen d.o.0. u PoZegi, donosi

RJESENJE
o objedinjenim uvjetima za§tite okolisa

I. Za postojece postrojenje-za proizvodnju odljevaka od sivog lijeva Plamen d.o.0. u PoZegi
utvrduju se obhjedinjeni uvjeti zaitite okolifa u togki Il izreke ovog rjeSenja.

IL.1. Objedinjeni uvjeti zaStite okoliSa utvrdeni su n obliku Knjige koja prilezi ovom rjeSenju i
sastavni je dio izreke Rjefenja.

11.2. U ovom rjeSenju ne pdstoje za§ti¢eni podaci.

I1.3. Tehni¢ko-tehnoloiko rjefenje za postojefe postrojenje Plamen d.o.0., za koje su ovim
rjeSenjem utvrdeni objedinjeni uvjeti zastite okoli¥a, sastavni je dio ovoga rjesenja i prilezi mu
unutar Knjige iz tocke IL.1, ove izreke.

II1. RjeSenje o objedinjenim uvjetima zastite okoliSa izdaje se na rok od 5 god.

II1. Ovo rjeSenje objavljuje se na internetskim stranicama Ministarstva zastite okoli¥a i prirede
sukladno odredbama Zakona o za§titi okoeli$a i Uredbe o informiranju i sudjelovanju javnosti i
zainteresirane javnosti u pitanjima zastite okoli3a.

IV. Operater je duZan podatke o pracenju cmisija iz postrojenja kao i podatke o opterec'enjim_a'
dostavljati Agenciji za za¥titn okolifa sukladno odredbama Zakona o zadtiti okolifa i Pravilnika

Waw L

o registru one¢iS¢éavanja okoliSa.
VI Ovo rjeSenje dostavlja se Agenciji radi upisa u Odlevidnik uporabnih dozvola kojima su

utvrdeni objedinjeni uvjeti za%tite okoli$a i rjefenja o objedinjenim uvjetima zaStite okolifa za
postojeca postrojenja.
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ObrazloZenje

Operater postrojenja, Plamen d.o.o., Njemacka 36, 34 000 Pozega, podnio je dana 21. lipnja 2012.
godine Ministarstvu zastite okolisa i prirode (u daljnjem tekstu: Ministarstvo) zahtjev za provodenje
postupka utvrdivanja objedinjenih uvjeta zastite okoliSa za postojece postrojenje za proizvodnju za
proizvodnju odljevaka od sivog lijeva Plamen d.o.0. u Pozegi. Uz Zahtjev je prilozeno i Tehnicko-
tehnolosko rjeSenje postojeceg postrojenja Plamen d.o.o. u Pozegi (u daljnjem tekstu Tehnicko-
tehnolosko rjesenje) koje je prema narudzbi operatera u skladu s odredbom clanka 85. stavka 4.
Zakona o zastiti okolisa, izradio ovlastenik, Dvokut Ecro d.o.0., Trnjanska 37 iz Zagreba. Ovlastenik
je u ime operatera sudjelovao u predmetnom postupku na propisani nain i prema propisanim
ovlastima.
Postupak je proveden primjenom odgovarajucih odredbi slijedec¢ih propisa:
1. Zakona o zastiti okolisa (u daljnjem tekstu: Zakon),
2. Uredbe o postupku utvrdivanja objedinjenih uvjeta zastite okolisa (u daljnjem tekstu: Uredba),
3. Posebnih propisa o zastiti pojedinih sastavnica okoliSa i posebnih propisa o zastiti od
pojedinih opterecenja i
4. Uredbe o informiranju i sudjelovanju javnosti i zainteresirane javnosti u pitanjima zastite
okolisa (,,Narodne novine”, br. 64/08) (u daljnjem tekstu: Uredba o ISJ).

O Zahtjevu za provodenje postupka utvrdivanja objedinjenih uvjeta zaStite okoliSa je na propisani
nacin informirana javnost i zainteresirana javnost objavom informacije na internetskoj stranici
Ministarstva, KLASA: UP/I-351-03/12-02/83, URBROJ: 517-06-2-1-2-12-4 od 26. listopad 2012.
god.

Sukladno odredbama ¢lanka 9. Uredbe, Ministarstvo je svojim dopisom KLASA: UP/I-351-03/12-
02/83, URBROJ: 517-06-2-1-12-13-7 od 9. studenog 2012. godine, dostavilo Zahtjev i Tehnicko-
tehnolosko rjeSenje na misljenje 1 utvrdivanje uvjeta za postrojenje prema posebnim propisima za
pojedine sastavnice okoliSa i opterecenja te druge posebne uvjete tijelima i/ili osobama nadleznim
prema posebnim propisima: Ministarstvu zdravlja i Ministarstvu  poljoprivrede, te svojim
ustrojstvenim jedinicama Upravi za zaStitu prirode, Sektoru za atmosferu, more i tlo i Sektoru za
odrzivi razvoj.

U vezi zatrazenih misljenja i utvrdivanja uvjeta prema posebnim propisima, Ministarstvo je zaprimilo
uvjete i misljenja svojih ustrojstvenih jedinica, Uprave za zastitu prirode, KLASA: sluzbeno-interno
od 26. studenog 2012, Sektora za atmosferu, more i tlo, KLASA: 351-04/12-08/578, URBROQOJ: 517-
06-1-1-2-12-2 od 28. studenog 2012.i Sektora za odrzivi razvoj, KLASA: 341-04/12-08/579,
URBROJ: 517-06-3-2-1-12-2 od 4. prosinca 2012., uvjete Ministarstva zdravlja, KLASA: 351-03/12-
01/46, URBROJ: 534-09-1-1-1/2-12-2 od 29. studenog 2012, i obvezujuée vodopravno misljenje
Hrvatskih voda, Vodnogospodarski odjel za srednju i donju Savu, KLASA: 325-04/12-04/0000047,
URBROJ: 374-21-4-13-2 od 6. ozujka 2013. Uprava za zastitu prirode, u svom misljenju, KLASA:
sluzbeno-interno, od 26. studenog 2012., nije imala nikakve uvjete prema posebnim propisima.
Odlukom Ministarstva, KLASA: UP/I 351-03/12-02/83, UR.BROJ. 517-06-2-1-2-13-13 od 1. ozujka
2013. i Zamolbom za pravnu pomo¢, KLASA: UP/I 351-03/12-02/83, UR.BROJ: 517-06-2-1-2-13-14
od 1. ozujka 2013., koja je upucena Pozesko-slavonskoj zZupaniji glede

koordinacije javne rasprave, dokumentacija zahtjeva s tehni¢ko-tehnoloskim rjesenjem dostavljena je
na javnu raspravu.

Javna rasprava o Zahtjevu s Tehnicko-tehnoloskim rjeSenjem radi sudjelovanja javnosti i
zainteresirane javnosti u postupku odlu¢ivanja o predmetnom zahtjevu sukladno odredbama ¢lanka
139. stavka 2. Zakona, odrzana je u razdoblju od 29. ozujka 2013. do 30. travnja 2013. 2013., u
prostorijama Grada Pozege u Pozegi, Trg Sv. Trojstva 1, svakim radnim danom od 8,00 do 15,00.
Javno izlaganje o Zahtjevu i Tehni¢ko-tehnoloskom rjesenju odrzano je dana 15. travnja 2012. s
pocetkom u 10,00 sati, u prostorijama Grada Pozege u Pozegi, Trg Sv. Trojstva 1.

Prema Izvjesc¢u o odrzanoj javnoj raspravi, koji je podnio Upravni odjel za gospodarstvo i graditeljstvo
Pozesko-slavonske zupanije, KLASA: 351-01/13-01/83, URBROJ: 2177/1-06-06/1-13-9 od 6. svibnja



2013. na javnoj raspravi nije bilo upisanih primjedbi, niti su na javnom izlaganju postavljena dodatna
pitanja.

Ministarstvo je u predmetnom postupku razmotrilo navode iz Zahtjeva s TehniCko-tehnoloskim
rjeSenjem i1 svu dokumentaciju u predmetu, a poglavito misljenja i uvjete tijela i/ili osoba nadleznih
prema posebnim propisima te primjenom vazecih propisa koji se odnose na predmetno postrojenje, na
temelju svega navedenog utvrdilo da je zahtjev operatera osnovan te da je za namjeravano postrojenje
iz tocke 1. izreke ovog rjeSenja utvrdilo objedinjene uvjete zastite okoliSa kako stoji u izreci pod
tockom II. ovog rjesenja.

Tocka I. i tocka II. izreke ovog rjeSenja utemeljene su na odredbama Zakona o zastiti okolisa i Uredbe
o postupku utvrdivanja objedinjenih uvjeta zastite okoliSa, na referentnim dokumentima o najboljim
raspolozivim tehnikama te na utvrdenim ¢injenicama i vaze¢im propisima kako slijedi:

1.1.Popis aktivnosti u postrojenju koje potpadaju pod obveze iz rjeSenja temelje se na odredbama
Uredbe i na utvrdivanju najboljih raspoloZivih tehnika iz referentnih dokumenata o najboljim
raspolozivim tehnikama (RDNRT).

1.2.Procesi se temelje na odredbama Uredbe i na utvrdivanju najboljih raspolozivih tehnika iz
RDNRT za industrije kovanja i lijevanja, RDNRT za industrijske rashladne sustave, RDNRT za
energetsku ucinkovitost i RDNRT za opce principe monitoringa.

1.3. Tehnike kontrole i prevencije oneciS¢enja temelje na odredbama Uredbe i na utvrdivanju najboljih
raspolozivih tehnika iz RDNRT za industrije kovanja i lijevanja, RDNRT za industrijske
rashladne sustave, RDNRT za energetsku ucinkovitost, Uredbe o grani¢nim vrijednostima emisija
onecis¢ujucih tvari u zrak iz nepokretnih izvora (,,Narodne novine®“, br. 117/12), Pravilnika o
pracenju emisija oneciS¢ujucih tvari u zrak iz nepokretnih izvora (,,Narodne novine®, br. 117/12),
Zakonu o vodama (,,Narodne novine“, br. 153/09, 130/11 i 56/13), Pravilniku o izdavanju
vodopravnih akata (“Narodne novine”, br. 78/10 i 79/13), Pravilniku o oCevidniku zahvaéenih i
korisStenih koli¢ina voda (“Narodne novine”, br. 81/10), Drzavnom planu mjera za slucaj
izvanrednih i iznenadnih oneciS¢enja voda (,,Narodne novine®, br. 5/11), Pravilniku o grani¢nim
vrijednostima emisija otpadnih voda (“Narodne novine”, br. 80/13), Pravilniku o tehnickim
zahtjevima za gradevine odvodnje otpadnih voda, kao i rokovima obvezne kontrole ispravnosti
gradevina odvodnje i prociS¢avanja otpadnih voda (,,Narodne novine“, br. 3/11) i kriterija iz
Priloga 1V Uredbe.

1.4.Gospodarenje otpadom iz postrojenja temelji se na odredbama Priloga IV Uredbe, Zakonu o
odrzivom gospodarenju otpadom (,,Narodne novine“, br. 94/13), Pravilniku o gospodarenju
otpadom (,,Narodne novine*, br. 23/07 i 111/07), Uredbi o kategorijama, vrstama i klasifikaciji
otpada s katalogom otpada i listom opasnhog otpada (,,Narodne novine“, br. 50/05 i 39/09) i
Zakonu o vodama (,,Narodne novine*, br. 153/09, 130/11 i 56/13).

1.5.Kori$tenje energije i energetska efikasnost temelje na utvrdivanju najboljih raspolozivih tehnika iz
RDNRT za industrije kovanja i lijevanja i RDNRT za energetsku uc¢inkovitost.

1.6..Sprecavanje akcidenta temelji se na Zakonu o zastiti od pozara (,,Narodne novine®, br. 92/10) i ,
Zakona o za$titi na radu (,,Narodne novine®, br. 59/96, 94/96, 114/03, 86/08, 75/09 i 143/12).
Prema Uredbi o sprjecavanju velikih nesre¢a koje ukljucuju opasne tvari (,,Narodne novine* br.
114/08) a u skladu s prilogom I dio 1. i dio 2. koliCine tvari koje se nalaze u procesu proizvodnje i
stanja na skladistu ne iziskuju izradu Izvjesca o sigurnosti.

1.7. Sustav pracenja (monitoring) temelji se na odredbama Uredbe o grani¢nim vrijednostima emisija
onecis¢éujucih tvari u zrak iz nepokretnih izvora (,,Narodne novine“, br. 117/12), Pravilnika o
pracenju emisija onecis¢ujucih tvari u zrak iz nepokretnih izvora (,,Narodne novine®, br. 129/12),
Pravilnika o grani¢nim vrijednostima emisija otpadnih voda (“Narodne novine”, br. 80/13) i
Popisa ovlastenih laboratorija za ispitivanje vode (NN 147/09).



1.8. Obveza uklanjanja postrojenja i povratak lokacije u zadovoljavajuce stanje temelji se na Uredbi, a

1.

tehnike su propisane sukladno kriterijima iz Priloga IV Uredbe.

GRANICNE VRIJEDNOSTI EMISIJA

2.1. Emisije u zrak temelje se na RDNRT za industrije kovanja i lijevanja i Uredbi o grani¢nim

vrijednostima emisija oneciS¢ujucih tvari u zrak iz nepokretnih izvora (,,Narodne novine®, br.
117/12).

2.2.Emisije u vode temelje se na odredbama Pravilnika o grani¢nim vrijednostima emisija otpadnih

3.

voda (“Narodne novine”, br. 80/13).
UVIJETI IZVAN POSTROJENJA

Nisu utvrdeni uvjeti izvan postrojenja.

PROGRAM POBOLJSANJA

Program poboljSanja temelji se na sustavu upravljanja okoliSem certificiranog sukladno
zahtjevima norme ISO 14001 ili odgovaraju¢em necertificiranom sustavu koji mora imati sve
elemente navedenog certificiranog sustava.

UVIJETI ZASTITE NA RADU
Ne odreduju se u ovom postupku, jer se uvjeti zastite na radu odreduju u postupku prema
posebnim zahtjevima kojima se odreduje zastita na radu.

OBVEZE CUVANJA PODATAKA I ODRZAVANJA INFORMACIJISKOG SUSTAVA temelje
se na odredbama Zakona o zastiti okolisa (,,Narodne novine“, br. 110/07), Uredbe o
informacijskom sustava zaStite okolisa (,,Narodne novine®, br. 68/08), Pravilnika o registru
oneciS¢avanja okolisa (,,Narodne novine®, br. 35/08).

OBVEZE IZVIESTAVANJA JAVNOSTI I NADLEZNIH TIJELA PREMA ZAKONU temelje
se na odredbama Zakona o zastiti okolisa (,,Narodne novine*, br. 80/13), Uredbe o informiranju i
sudjelovanju javnosti i zainteresirane javnosti u pitanjima zastite okoliSa (,,Narodne novine®, br.
64/08), Uredbe o informacijskom sustava zaStite okoliSa (,,Narodne novine“, br. 68/08) i
Pravilnika o registru onec¢is¢avanja okolisa (,,Narodne novine*, br. 35/08).

OBVEZE PO EKONOMSKIM INSTRUMENTIMA ZASTITE OKOLISA temelje se na
odredbama Zakona o zastiti okolisa (,,Narodne novine®, br. 80/13), Zakona o Fondu za zasStitu
okolisa i energetsku ucinkovitost (,,Narodne novine®, br. 107/03 i 144/12), Uredbe o nacinu
trgovanja emisijskim jedinicama staklenickih plinova (,,Narodne novine®“, br. 69/12), Uredbe o
jediniénim naknadama, korektivnim koeficijentima i poblizim kriterijima i mjerilima za
utvrdivanje naknade za emisiju u okoli$ oksida sumpora izrazenih kao sumporov dioksid i oksida
dusika izradenih kao dusikov dioksid (,,Narodne novine®, br. 71/04), Pravilnika o nacinu i
rokovima obracunavanja i placanja naknade za emisiju u okoli§ oksida sumpora izrazenih kao
sumporov dioksid i oksida duSika izrazenih kao dusikov dioksid (,,Narodne novine®, br. 95/04),
Zakonu o odrzivom gospodarenju otpadom (,,Narodne novine®, br. 94/13), Pravilnika o ambalazi i
ambalaznom otpadu (,,Narodne novine®, br. 97/05, 115/05, 81/08, 31/09, 156/09, 38/10, 10/11,
81/11, 126/11, 38/13 i 86/13), Zakona o financiranju vodnoga gospodarstva (“Narodne novine”,
broj 153/09 i 56/13), Uredbe o visini naknade za koriStenje voda (,,Narodne novine®, br. 82/10 i
83/12), Uredbe o visini naknade za zastitu voda (,,Narodne novine®, br. 82/10 i 83/12) i Uredbe o
visini naknade za uredenje voda (,,Narodne novine®, br. 82/10).



Totka TH. izreke rjeSenja utemeljena je na odredbi ¢lanka 236. stavka 2. Fakona, kojom je odredeas
vazenje rjefenja o objedinjenim uvjetima zastite okolida za postojeta postrojenja.

Togka TV. izreke rjeSenja temelji se na odredbama &lanka 137, stavka 1. i ¢lanka 140. stavka 5.
Zakona, a wkljuduje i primjenu Uredbe o postupku utvedivanja objedinjenih uvjeta okolifa i Uredbe o
IS8 kojima je uredeno obavjeStavanje javnosti i zainteresirane javnosti o rjedenju kojim je odiudeno o
zahtjevi,

Toetka V. izeeke rjeSenja utemeljena je na odredbi Sanka 121, stavka 3. i 4. Zakona, ¢lanka 26. Uredbe
o postupku utvrdivanja objedinjenih uwvieta okolifa, a ukljuduje i primjenu odredbi Pravilnika o
registru enedi¥Cavanja okolisa (,,Naredne novine™, br, 35/08) kojima je uredena dostava podataka u
registar.

Tothka V1. izreke rjefenja temelji se na odredbi Clanka 96, Zakona.

Temeljem svega naprijed utvrdenoga odlu€eno je kao u izreci ovoga riefenja.

UPUTA O PRAVNOM LIJEKU:

Ovo rjeSenge je izvrino u upravnom postupku i protiv njega se ne mo¥e izjaviti 7alba, oli sc mo¥e
pokrenuti mpravni spor. Upravni spor pokrede se tu¥bom Upravnom sudu u Rijeci, Baréideva 3, 1 nolu
30 dana od dana dostave ovog rjeSenja. TuZba se predaje navedenom upravnom sudu nepostedao
pisanom oblifu, usmeno na zapisnik ili se Salje po$tom, ednosno dostavija elektronicki.

Upravna pristojba na ovo rjefenje propisno je napladena drZavnim biljezima u iznosu od 59,00 kema
prema Tar. br. 2. Tarife upravnih pristojbi, Zakona o wpravnim pristojbama (,,Narodne novine”, .
8/96, 77196, 95/97, 131/97, 68/98, 66/99, 145/99, 306/00, 116/00, 163/03, 17/04, 110/04, 141504,

** Dostavili:
1. Plamen d.o.0., Njemacka 36, 34 000 PoFega
2. Uprava za inspekcijske poslove, ovdjtf

3. Agemcija za zastitu okolifa, Ksaver 208, Zagreb
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KNJIGA OBJEDINJENIH UVJETA ZASTITE OKOLISA S TEHNICKO-TEHNOLOSKIM
RJESENJEM ZA POSTROJENJE ZA PROIZVODNJU ODLJEVAKA OD SIVOG LIJEVA,

PLAMEN D.0.0., GRAD POZEGA

1. UVJETI OKOLISA
1.1. Popis aktivnosti u postrojenju koje potpadaju pod obveze iz rjeSenja

1.1.1. Rad postrojenja

1.1.1.1. Doprema sirovina

1.1.1.2. Priprema kaluparskog pijeska i izrada kalupa
1.1.1.3. Taljenje u elektrope¢ima

1.1.1.4. Formiranje odljevaka

1.1.1.5. Ciscenje

1.1.1.6. Emajliranje ili lakiranje

1.1.1.7. Skladistenje

1.1.2. Uklanjanje postrojenja

1.2. Procesi
1.2.1. Procesi koji se provode u postrojenju obuhvacaju:

1.2.1.1. Proizvodnja odljevaka od sivog lijeva - sastoji se od sljede¢ih cjelina:
— Priprema kaluparskog pijeska i izrada kalupa
— Ljevaonica
— Proizvodnja odljevaka
— Cistionica
Emajlirnica ili lakirnica

1.2.1.2. Skladistenje, privremeno skladistenje, rukovanje sirovina, proizvodima i otpadom:

— Skladiste zapaljivih tvari

— Skladiste kaluparskih linija

— Skladiste sirovina topionice

— Skladista sirovina emajlirnice

— Privremeno skladistenje neopasnog krutog otpada
1.2.1.3. Ostale tehnicke povezane aktivnosti:

— Upravna zgrada

— Restoran

— Hala 2 (kupatilo)

— Hala 3 (busenje)

— Hala 4 (odrzavanje)

— Hala brusenje

1.2.2. U procesima ¢e se koristiti slijedece sirovine:

Postrojenje Sirovine, sekundarne sirovine, druge tvari Godi$nja potrosnja
Priprema pijeska i Kvarcni pijesak 3.239t
izrada kalupa Bentonit + mineralno crnilo (mix) 1.524 t
Otpadni Celik (stari Celik i Celik rezani) 6.8191
Sivo sirovo Zeljezo 6.358 t
Ljevaonica Vlastiti povrat/poy'r?tniv!ijev (g_us i na_ljevci) _ 139t
Ferolegure (naugljicivaci (karbina), SiC, FeSi, FeP, 733

FeCr, FeS i FeMn)

Prirodni plin 1 029 960 m’

Proizvodnja odljevaka | Kalupna mjesavina




Postrojenje Sirovine, sekundarne sirovine, druge tvari Godi$nja potro$nja

Talina -

Cjepivo (dodatak talini da se postigne Zeljena 61
mikrostruktura)

Odstranjivac $ljake 13t

Sredstvo za podmazivanje modela

Cistionica Sa¢ma 156t
Emailirnica Natrij hidroksid -
J Emajl 206 €
Lakirnica Boja 21t

1.2.3. Skladistenje sirovina i ostalih tvari

Prostori za skladiStenje, privremeno skladistenje, e .
S . S Predvideni kapacitet
rukovanje sirovinama, proizvodima i otpadom
Skladiste zapaljivih tvari 1I5mx10mx3m
Skladiste kaluparskih linija 10mx16mx13m
Skladiste sirovina ljevaonice (topionice) 30mx20mx5m
Skladiste sirovina emajlirnice gmx5mx2m
Skladiste sirovina emajlirnice mx6mx2m
Skladiste - prostor za privremeno skladiStenje 15 m x 80 m
neopasnog krutog otpada

1.3. Tehnike kontrole i prevencije one¢i§¢enja

1.3.1. Referentni dokumenti o najboljim raspolozivim tehnikama, RDNRT koji se primjenjuju pri
odredivanju uvjeta:

Kodne oznake | BREF RDNRT

SF Smitheries and Foundries Industry | RDNRT za industrije kovanja i lijevanja

CVv Industrial Cooling System RDNRT za industrijske rashladne sustave

ENE Energy Efficiency Techniques RDNRT za energetsku ucinkovitost

1.3.2. Tijekom koristenja predmetnog zahvata potrebno je primjenjivati slijedece:

Procesi i oprema

1.3.2.1.

13.2.2.

1.3.2.3.

1.3.2.4.

1.3.2.5.

Odvojeno skladistiti sirovine za proizvodnju sivog lijeva, sirovine za proizvodnju kalupne
mjeSavine i ferolegure. (SF, poglavlja 2.1.2.,2.3.,2.5.1.i 5.1.).

Skladistenje sirovina za proizvodnju sivog lijeva obavljati u natkrivenom prostoru radi
sprjeCavanja ulaska oborinskih voda, unutar hale proizvodnog pogona na asfaltirane
poligone, sa svim sirovinama razdvojenim po vrstama, uz skladi$tenje unutar bunkera za
povratni lijev i uz izbjegavanje oksidiranih, masnih i necistih sirovina. (SF, poglavlja 2.3.
i5.1).

Skladistenje pijeska (povratnog i novog) kao i aditiva (mjeSavine bentonita i crnila)
obavljati u zatvorenim silosima sa sustavom otprasivanja s pneumatskim transportom do
mijeSalice, a trakama do strojeva. Transport do silosa za skladiStenje obavljati u
cisternama (SF, poglavlja 2.3. i 5.1.).

Proizvodne procese provoditi s optimalnim procesnim uvjetima koje je potrebno
kontrolirati i po potrebi regulirati, a pri zamjeni opreme birati opremu s automatskim
nadzorom i upravljanjem (SF, poglavlje 5.1.).

Instaliranu opreme uskladiti s trenutnim zahtjevima proizvodnje, te izbjegavati prazni hod
i neucinkovitu potrosnju energije i vode (SF, poglavlje 5.1.).



http://eippcb.jrc.es/reference/sf.html

1.3.2.6.

1.3.2.7.

1.3.2.8.

1.3.2.9.

1.3.2.10.

1.3.2.11.

1.3.2.12.

1.3.2.13.

1.3.2.14.

1.3.2.15.

1.3.2.16.

1.3.2.17.

1.3.2.18.

1.3.2.19.

1.3.2.20.

Primjenjivati dobru praksu prilikom punjenja Sarzom i tijekom procesa, uz KoriStenje
suhog, o¢is¢enog materijala, poznatog porijekla i kemijskog sastava a proces voditi prema
tehnoloskim uputama za rad na topionici (SF, poglavlja 2.6.1.,4.2.3.115.1.).
Primjenjivati i redovito odrzavati instalirano postrojenje za filtraciju s vrecastim filtrom i
odsisnim radijalnim ventilatorom (oznaka emisije Z1-Z3) (SF, poglavlja 2.6.1., 4.5.4.2,
51.15.2).

Obavljati provjeru (i po potrebi zamjenu) ugradenih elemenata za apsorpciju buke u
pogonu brusenja odljevaka te filtra s priguSivacem (SF, poglavlje 5.1.).

Obavljati recirkulaciju rashladne vode za peéi (SF, poglavlja 3.3.1.2.1 5.1.).

Vanjska vrata drzati zatvorena uz redovito obavljanje poslova ¢iS¢enja hala (SF, poglavlje
5.1).

Mijesanje suhog kvarcnog pijeska, bentonitne gline, crnila i starog povratnog ljevackog
pijeska obavljati u atmosferskim uvjetima (SF, poglavlja 2.5.2.15.1.).

Smanjiti koli¢inu praSine koja se ispusta u zrak kod pripreme pijeska i proizvodnji kalupa
koristenjem vrecastih (suhih) filtara na koje je potrebno spojiti (preko haube s cijevima)
sva presipna mjesta - trake, elevatori, mijeSalica, hladnjak, istresne resetke (SF, poglavlja,
2.5.15.1).

Prasinu kod pripreme pijeska i proizvodnje (jednokratnih) kalupa prikupljati u filtrima i
odlagati u silos/spremnik praha, odakle se najmanje 50% mora ponovo koristiti u procesu
izrade kalupa (SF, poglavlja, 2.3.,4.3.2.1.,4.5.8.1., 4.8.12, 4.8.13., 5.1. i 5.4., tablica 5.6).
Povratni ljevacki pijesak, odnosno pijesak koji pada s transportera na trake nakon
kalupovanja i lijevanja, trakama povratnog pijeska vracati u bunkere povratnog pijeska.
Postotak pijeska (povratne kalupne mjeSavine) mora iznositi minimalno 98% (SF,
poglavlja, 2.3.i5.1.).

Udio pretopljenog metala s proizvedenom dobrom robom mora iznositi od 45-55% (SF,
poglavlje 4.4., tablica 4.29.).

Utrosak elektri¢ne energije po 1 t sivog lijeva mora iznositi od 520 — 800 kWh/t (SF,
poglavlje 3.2., tablica 3.1.).

Upotrebljavati odgovarajuce boje za sprje¢avanje prekoracenje GVE za organske tvari
iskazane kao ukupni organski ugljik (C) (oznaka emisije Z4-Z6), a koje se moze Koristiti
na postoje¢im kabinama za lakiranje s postoje¢om tehnologijom. Ako se mjerenjima
emisija sa novim sredstvom za povrSinsku zaStitu odljevaka utvrde prekoraéenja,
potrebno je iznalazenje tehnickih rjeSenja na postoje¢im kabinama (pronalaZenje i
ugradnja odgovarajuéih filtara) (mjera prema kriteriju iz Priloga 1V Uredbe o postupku
utvrdivanja objedinjenih uvjeta zastite okolisa (,,Narodne novine* br. 114/08) — potreba
da se sprijeci ili svede na minimum sveukupni utjecaj emisija na okoli§ kao i uz njih
vezane opasnosti.

Redovito odrzavati i kontrolirati instalirano postrojenje za procis¢avanje s vodenim
filtrom i odsisnim ventilatorom u emajlirnici (oznaka emislje Z7-Z13) (mjera prema
kriteriju iz Priloga IV Uredbe o postupku utvrdivanja objedinjenih uvjeta zastite okolisa
(,,Narodne novine* br. 114/08)). — potreba da se sprije¢i ili svede na minimum sveukupni
utjecaj emisija na okolis kao i uz njih vezane opasnosti

Pratiti vrijednost emisija iz suSara linije za bojanje, plamenik snage 0, 18 MW, ispust iz
kotlovnice emajlirnice, snage 0,375 MW i ispust iz kotlovnice Uprave (oznaka emisije
Z14, 716 i Z21) i ukoliko i dalje budu prekoracivale GVE, do 31.12.2015. je potrebno
ugraditi uredaje za smanjenje kriticnih oneciS¢ujuc¢ih tvari ili zamijeniti cijeli uredaj
(mjera prema Kriteriju iz Priloga IV Uredbe o postupku utvrdivanja objedinjenih uvjeta
zaStite okoliSa (,,Narodne novine* br. 114/08) — potreba da se sprije¢i ili svede na
minimum sveukupni utjecaj emisija na okoli$ kao i uz njih vezane opasnosti.

Ispustati sanitarne, tehnoloske i oborinske vode preko zajedni¢kog kontrolnog okna K u
sustav javne odvodnje grada Pozege (mjera prema Obvezujuéem vodopravnom
misljenju):

- sanitarnih otpadnih voda u koli¢ini od 10,00 m*/dan, odnosno 3.000,00 m*/godinu

- tehnologkih otpadnih voda u koli&ini od 78,00 m*dan, odnosno 24.000,00 m*godinu



1.3.2.21.

1.3.2.22.

1.3.2.23.

1.3.2.24.

1.3.2.25.

1.3.2.26.

1.3.2.27.

- oborinskih voda u stvarnih koli¢inama s uredenih povrSina, nakon pro¢iS¢avanja na
talozniku i separatoru ulja i masti, koje se zajedno s ostalim otpadnim vodama ispustaju
putem zajedni¢kog kontrolnog okna K u sustav javne odvodnje grada Pozege.

Tehnoloske otpadne vode procistiti na taloznicima i separatoru ulja i masti nakon cega
zajedno sa sanitarnim otpadnim vodama ispustati putem zajedni¢kog kontrolnog okna K ,
u sustav javne odvodnje grada Pozege (mjera prema Obvezujuéem vodopravnom
misljenju).

Za sve vrste pranja upotrebljavati sredstava za pranje i odmascivanje za koja ja izdana
vodopravna dozvola po ministarstvu nadleznom za vodno gospodarstvo (mjera prema
Obvezujuc¢em vodopravnom misljenju).

Provoditi Plana rada i odriavanja vodnih gradevina za odvodnju i uredaja za
procis¢avanje otpadnih voda i Operativnog plana interventnih mjera u slucaju
izvanrednog i iznenadnog oneciséenja voda (mjera prema Obvezuju¢em vodopravnom
misljenju).

Obaviti ispitivanje vodonepropusnosti za cjelokupna odvodni sustav na lokaciji (mjera
prema Obvezuju¢em vodopravnom misljenju).

Op¢im aktima tvrtke i odgovaraju¢im dokumentima prema posebnim propisima osigurati
da prilikom obavljanja djelatnosti ne dode do S$teta ili nepovoljnih posljedica po
vodnogospodarske interese (mjera prema Obvezuju¢em vodopravnom misljenju).

Pri zamjeni sirovina potrebno je, gdje god je to moguce, Kkoristiti sirovine koje imaju
manje Stetan utjecaj na okoli§ od onih koje se trenutno koriste (mjera prema Kriteriju iz
Priloga IV Uredbe o postupku utvrdivanja objedinjenih uvjeta zastite okolisa (,,Narodne
novine“ br. 114/08) - koriStenje manje opasnih tvari.

Opasne kemikalije, sirovine i goriva koji se koriste u procesu proizvodnje skladistiti u
oznaCenim odvojenim spremnicima ili ambalazi u zatvorenim prostorima s
vodonepropusnom podlogom otpornoj na agresivnost i habanje ili u vodonepropusnim
tankvanama kako bi se onemogucilo nekontrolirano istjecanje istih u internu kanalizaciju
ili okoli§ (mjera prema Kkriterijima iz Priloga IV Uredbe o postupku utvrdivanja
objedinjenih uvjeta zastite okolisa (,,Narodne novine® br. 114/08) - potreba da se sprijeci
ili svede na minimum sveukupni utjecaj emisija na okoli§ kao i uz njih vezane opasnosti i
potreba da se sprijece nesrece i da se posljedice za okoli§ svedu na minimum

1.4. Gospodarenje otpadom iz postrojenja

14.1.1.

1.4.1.2.

1.4.1.3.

Primjenjivati Plan gospodarenja otpadom za razdoblje od pet godina na nac¢in da se
postojeci Pravilnik o postupanju s otpadom uskladi s propisima iz podrucja gospodarenja
otpadom sukladno vrsti proizvodnog otpada (mjera prema misljenju Sektora za odrzivi
razvoj Ministarstva zaStite okoliSa i prirode i kriterijima iz Priloga IV — (Uredbe o
postupku utvrdivanja objedinjenih uvjeta zastite okolisa (,,Narodne novine* br. 114/08) -
koristenje tehnologija kod kojih nastaju male koli¢ine otpada i promicanje oporabe i
recikliranja tvari koje nastaju i koje se koriste u procesu, i tamo gdje je to primjereno,
otpada). Plan gospodarenja otpadom mora minimalno sadrzavati podatke o lokaciji i
postrojenju, podatke o tehnolo§kom procesu, mjere upravljanja radi provedbe obveza o
gospodarenju otpadom, podatke o planiranom radu i razvoju u smislu gospodarenja
otpadom te popis propisanih obveza u vezi gospodarenja otpadom, koje moraju biti u
skladu s kriterijima Uredbe i zakonskih Kkriterijima u u postupanju otpadom.

Sve vrste otpada odvojeno prikupljati i zbrinjavati preko ovlastenih tvrtki za zbrinjavanje
odgovarajuéih vrsta otpada.

Otpad nastao na lokaciji zbrinjavati u skladu s Pravilnikom o zbrinjavanju svih vrsta
otpada iz tehnoloskog procesa i mulja iz procesa obrade otpadnih voda (mjera prema
Obvezuju¢em vodopravnom misljenju). Pravilnik o zbrinjavanju svih vrsta otpada mora
minimalno sadrzavati podatke o lokaciji i postrojenju, podatke o tehnoloskom procesu,
mjere upravljanja radi provedbe obveza o gospodarenju otpadom, podatke o planiranom
radu i razvoju u smislu gospodarenja otpadom te popis propisanih obveza u vezi



1.4.14.

1.4.1.5.

gospodarenja otpadom, koje moraju biti u skladu s kriterijima Uredbe i zakonskih
kriterijima u u postupanju otpadom.

Izraditi dokument o mogucnosti primjene proizvodnog otpada u gradevinarstvu, od strane
ovlastene osobe u roku od 6 mjeseci od dobivanja rjeSenja. Dokument mora sadrzavati
podatke o lokaciji i postrojenju (ukljucujuéi i fizikalno-kemijske analize otpada), podatke
o tehnolo§kom procesu, podatke o planiranom radu i razvoju u smislu gospodarenja
otpadom te popis propisanih obveza u vezi gospodarenja otpadom, koje moraju biti u
skladu s kriterijima Uredbe i zakonskih Kkriterijima u u postupanju otpadom.

U sklopu rekonstrukcije postoje¢ih TS 10/0,4 kV izmijeniti pogon kompenzacije
elektri¢ne energije s novom opremom, te propisno zbrinule sadasnje baterije koje sadrze
PCB.

1.5. KoriStenje energije i energetska ucinkovitost

1.5.1.

1.5.2.

1.5.3.

1.5.4.

1.55.

1.5.6.

Obavljati upravljanje energijom $to ukljucuje pracenje koriStenja i potro$nje energije (SF,
poglavlje 5.1., ENE, poglavlje 4.2.7.).

Povecanje energetske ucinkovitosti procesa izgaranja posti¢i obavljanjem sljedecih postupaka
(ENE, poglavlje 4.3.1.):

- Preinakama na programu rada plamenika kako bi se postigli bolji uvjeti grijanja uz manje
utroska plina

- Godisnjim servisom plamenika i ispravnosti automatske regulacije.

- Kontrolom ispravnosti izolacije oplate peéi za zagrijavanje, susenjem obojanih ili
emajliranih odljevaka.

Povecanje energetske ucinkovitosti sustava za povrat topline posti¢i obavljanjem sljedecih
postupaka (ENE, poglavlje 4.3.3.):

- Dnevnom kontrolom ulaznih i izlaznih temperatura izmjenjivaca.

- Godisnjim ¢is¢enje izmjenjivaca

- Primjenom automatike kod rashladnog sustava za pripremu vode te njeno omekSavanje i
uklanjanje bioorganizama.

Povecanje energetske ucinkovitosti podsustava s elektromotornim pogonom postici
obavljanjem sljedecih postupaka (ENE, poglavlje 4.3.6.):

- Dotrajale motore na postoje¢im pogonima zamjenjivati novima koji imaju veéu energetsku
ucinkovitost od starih.

- Instaliranjem frekventnih regulatora na ve¢e pogone, broj okretaja motora i snaga postavljati
prema potrebi pogona a koja je manja od nazivne.

- Prac¢enjem kvalitete snage i rada kompenzacijskog sustava na niskom naponu. Podmazivanje
i kontrolu rada obavljati prema preporukama proizvodaéa opreme.

Povecanje energetske ucinkovitosti crpnih sustava posti¢i obavljanjem sljede¢ih postupaka
(ENE, poglavlje 4.3.8.):

- Dotrajale crpke zamjenjivati novim i u¢inkovitijim.

- Odrzavanjem i pregledom crpki prema preporukama proizvodaca.

Povecanje energetske ucinkovitosti ventilacijskih sustava posti¢i obavljanjem sljedecih
postupaka (ENE, poglavlje 4.3.9.):

- Cjelokupni sustav ventilacija ljevaonice, Cistionice i brusionice mora biti izveden prema
postoje¢em rasporedu pogona

- Ventilacija mora biti podijeljena prema tipu pogona koji se ventiliraju

- Ventilacijske cijevi moraju biti dimenzionirane prema novim filtarskim postrojenjima i
njihovom kapacitetu

- Na filtarskim postrojenjima mora biti instalirana automatika regulacije podtlaka i broja
okretaja ventilatora kako bi se regulirala potrosnja prema potrebama.

- Dvaput godisnje ¢istiti ventilacijske cjevovode

- Na trosilima koja ne rade mora biti ugradena automatika za otvaranje ili zatvaranje
ventilacije ovisno da li potrosac radi ili ne, a kod manjih potrosaca obavezati radnike na ru¢no
otvaranje i zatvaranje ventilacije

- Filtri moraju imaju automatsku regulaciju podtlaka



1.5.7.

1.5.8.

1.5.9.

- Obavljati zamjenu filtarskih vre¢a prema uputama proizvodaca

Povecanje energetske ucinkovitosti sustava rasvjete posti¢i obavljanjem sljedec¢ih postupaka
(ENE, poglavlje 4.3.10.):

- Rasvjetu radnih mjesta izvoditi individualno tako da svaki radnik pali svjetlo na svome
radnom mjestu, a opcu rasvjeta koristi za transportne putove

- Pregledom rada i ispravnosti rasvjete, ¢is¢enje rasvjetnih tijela zbog bolje emisije svjetlosti

- Obavezivanjem korisnika da gase rasvjetu kada nisu na radnome mjestu, kod odlaska na
pauzu i odlaska po zavrsetku radnog vremena

- Rasvjetu na manje strojeve povezati sa strojem tako da se pali sa strojem,

Povecanje energetske ucinkovitosti procesa susenja i separacije posti¢i pracenjem rada sustava
postavljanje optimalne temperature i vremena suSenja kako bi se smanjio utroSak energije
(ENE, poglavlje 4.3.11.).

Ispitati mogucnost koriStenja otpadne topline od taljenja koriste¢i sustav za rekuperaciju
topline s obzirom na tehnicku i ekonomsku opravdanost u postrojenju(SF, poglavlje 4.7.2. i
5.2)

1.6. Sprjecavanje akcidenata

1.6.1.

1.6.2.

Provoditi preventivne mjere za sprjecavanje izvanrednog dogadaja prema Operativnom planu
intervencija u zastiti okolisa koje obuhvacaju tehniCke i organizacijske mjere te propise za rad.
Tehnicke mjere zastite obuhvacaju:

- OdrZavanje u ispravnom stanju uredaja, sustava i drugih sigurnosnih elemenata za mjerenje,
upravljanje i nadziranje

- Izvedbom elektri¢ne opreme u zastitnom podruéja s protueksplozijskom zastitom

- Odrzavanje u ispravnom stanju sustava, oprema i sredstava za gasenje pozara.

Organizacijske mjere obuhvacaju:

- Klasifikaciju ugrozenog prostora

- Postavljanje propisanih znakova sigurnosti, uputa, upozorenja i zabrana

- Osiguranje uredaja za dojavu

- Osiguranje zatvaranja skladista

- Ustrojstvo i nacin obavljanja unutarnje kontrole provedbe mjera zastite.

Propisi za rad obuhvacaju:

- Odgovarajuce osposobljavanje za rad na siguran nacin sa zapaljivim teku¢inama i plinovima,
i gasenje pozara

- U zastitnom podrucju smiju se koristiti motorna vozila samo u manipulacijske svrhe.
Obvezati zaposlenike za postupanje po Uputama za rad na siguran nacin i Uputama za
postupanje u slucaju opasnosti. Obavljati osposobljavanje novozaposlenih i jednom godiSnje
provjeravati osposobljenosti radnika kroz provedbu vjezbi, redoviti periodi¢ki pregledi
radnika 1 raspored na poslove s poveCanim opasnostima osoba s odgovaraju¢im
sposobnostima te nadzor nad dolaskom i boravkom neovlastenih osoba.

1.7. Sustav praéenja (monitoringa)

Emisije u zrak

1.7.1.

Na ispustima otpadnih plinova i Cestica osigurati stalna mjerna mjesta koja se koriste za
pracenje emisija. Mjerno mjesto mora odgovarati zahtjevima iz norme HRN EN 15259 i
tehnicke specifikacije HRS CEN/TS 15675:2008 (prema uvjetima Ministarstva zastite okolisa
i prirode, Sektor za atmosferu, more i tlo).

Za nepokretne izvore ventilacija ljevaonice istok (priprema pijeska i proizvodnja kalupa),
ventilacija ljevaonice zapad, ventilacije obrade odljevaka, ventilacija emajlirnice — cikloni 1-3
i ventilacija emajlirnice - kabine 1-4 (oznaka emisije — Z1-Z3, Z7-Z13) potrebno je provoditi
povremeno mjerenje emisija ukupnih praskastih tvari, dioksina i furana. Idu¢a mjerenja
potrebno je provesti najkasnije do 10. mjeseca 2014. (izvori emisije Z1-Z3) odnosno 11.
mjeseca 2016. (izvori emisije Z7-7Z13). Ucestalost mjerenja emisije dioksina i furana za ispust
nepokretnih izvora, odredit ¢e se kod iduCeg prvog mjerenja na temelju omjera izmedu
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1.7.2.

1.7.3.

1.7.4.

1.75.

1.7.6.

emitiranog masenog protoka (Qemitirani) 1 grani¢nog masenog protoka (Qgrunieni). UCestalost
mjerenja emisije:

0,5 do <1 — povremena mjerenja, najmanje jedanput u pet godina

>1 do 2 — povremena mjerenja, najmanje jedanput u tri godine

>2 do 5 — povremena mjerenja, najmanje jedanput godisnje

>5 — kontinuirano mjerenje

Za odredivanje masenog protoka koristiti sljedece analiticke metode:

HRN ISO |Emisije iz nepokretnih izvora — Mjerenje brzine i obujamskog protoka plinova u
10780:1997 |odvodnom kanalu (1SO 10780:1994)

WI 264- Velocity and volumetric flow in ducts (brzina i wvolumni protok u
XXX kanalima/cijevima/vodovima)

Ucestalost daljnjih mjerenja emisije za postoje¢i nepokretni izvor, odreduje se na temelju
rezultata posljednjeg mjerenja (prema uvjetima Ministarstva zastite okoli$a i prirode, Sektor
za atmosferu, more i tlo).

Za nepokretne izvore ventilacija kabine za bojanje i ventilacija linija za bojanje (oznaka
emisije — Z4-76)., provoditi povremena mjerenja hlapivih organskih spojeva izrazenih kao
ukupni organski ugljik i fugitivnih emisija, najmanje jednom godis$nje, u razmacima koji ne
smiju biti kraci od Sest mjeseci (prema uvjetima Ministarstva zastite okoliSa i prirode, Sektor
za atmosferu, more i tlo).

Za nepokretne izvore iz plamenika susare linije za bojanje, kotlovnice emajlirnice, peéi za
pecenje emajla, peéi za suSenje emajla, kotlovnice Uprave, kotlovnice restorana, kotlovnice
Hale 2 (kupatilo), kotlovnice Hale 3 (buSenje), kotlovnice Hale 4 (odrzavanje) (oznaka emisije
—Z14, Z16-Z25) potrebno je provoditi povremena mjerenja toplinskih gubitaka, dimnog broja,
uglji¢nog monoksida i oksida dusika izradenih kao NO,, najmanje jednom u dvije godine, u
razmacima koji ne smiju biti kra¢i od dvanaest mjeseci (prema uvjetima Ministarstva zastite
okolisa i prirode, Sektor za atmosferu, more i tlo).

Uzorkovanje i analiza oneci$¢ujucih tvari i mjerenje procesnih parametara provoditi u skladu s
odgovaraju¢im CEN normama. Ako CEN norme nisu dostupne primjenjuju se ISO,
nacionalne ili druge medunarodne norme koje osiguravaju dobivanje jednako vrijednih
podataka (prema uvjetima Ministarstva zastite okoliSa i prirode, Sektor za atmosferu, more i
tlo).

Djelatnost prac¢enja emisija oneciS¢ujucih tvari u zrak iz nepokretnih izvora moze obavljati
pravna osoba — ispitni laboratorij ako ishodi dozvolu Ministarstva nadleZznog za zastitu okolisa
(prema uvjetima Ministarstva zastite okoliSa i prirode, Sektor za atmosferu, more i tlo).
Mjerenje emisijskih veliCina plinovitih oneciS¢enja iz nepokretnih izvora provode se
slijede¢im analitickim metodama:

Parametar analize Analiti¢ka metoda mjerenja/referentna norma

Praskaste tvari Gravimetrijsko odredivanje mase - analiticka vaga

HRN ISO 9096:2006 Emisije iz nepokretnih izvora — Ru¢na metoda
odredivanja masene koncentracije Cestica (ISO 9096:2003)

HRN 1SO 9096/Cor 1:2007 Emisije iz nepokretnih izvora — Ru¢na metoda
odredivanja masene koncentracije ¢estica (ISO 9096:2003/Cor 1:2006)
HRN EN 13284-1:2007 - Emisije iz stacionarnih izvora - Odredivanje
niskih razina masenih koncentracija prasine -- 1. dio: Ru¢na gravimetrijska
metoda

Dioksini i furani HRN EN 1948-1:2006 Emisije iz nepokretnih izvora — Odredivanje

masenih koncentracija PCDD/PCDF-a i PCB-a sli¢nih dioksinu — 1. dio:
Uzorkovanje PCDD/PCDF-a (EN 1948-1:2006)

HRN EN 1948-2:2006 Emisije iz nepokretnih izvora — Odredivanje




masenih koncentracija PCDD/PCDF-a i PCB-a sli¢nih dioksinu — 2. dio:
Ekstrakcija i pro¢is¢avanje PCDD/PCDF-a (EN 1948-2:2006)

HRN EN 1948-3:2006 Emisije iz nepokretnih izvora — Odredivanje
masenih koncentracija PCDD/PCDF-a i PCB-a sli¢nih dioksinu — 3. dio:
Identifikacija i kvantitativno odredivanje PCDD/PCDF-a (EN 1948-
3:2006)

HRN EN 1948-4:2010 Emisije iz nepokretnih izvora — Odredivanje
masenih koncentracija PCDD/PCDF i PCB-a sli¢nih dioksinu — 4. dio:
Uzorkovanje i analiza PCB-a sli¢nih dioksinu (EN 1948-4:2010)

Hlapivi
spojevi

organski | HRN EN 12619:2006 Emisije iz nepokretnih izvora — Odredivanje masene
izrazeni kao | koncentracije ukupnog organskog ugljika pri niskim koncentracijama u

ukupni organski ugljik | otpadnim plinovima: — Kontinuirana plameno ionizacijska metoda (EN

12619:1999)

HRN EN 13526:2006 Emisije iz nepokretnih izvora — Odredivanje masene
koncentracije ukupnoga plinovitog organskog ugljika u otpadnim
plinovima iz procesa koji upotrebljavaju otapalo: — Kontinuirana plameno
ionizacijska metoda (EN 13526:2001)

Dimni broj DIN 51402-1:1986 - Odredivanje dimnog broja

Ugljikov monoksid ISO 12039:2001 - Odredivanje ugljikova monoksida, ugljikova dioksida i
kisika

Oksidi dusika izrazeni HRN ISO 10849:2008 - Emisije iz stacionarnih izvora -- Odredivanje

kao NO, (NOy). masene koncentracije duSikovih oksida - Znacajke automatskih mjernih
sustava

1.7.7. Rezultate povremenih mjerenja iskazivati kao polusatne srednje vrijednosti u skladu s

1.7.8.

1.7.9.

1.7.10.

1.7.11.

1.7.12.

1.7.13.

primijenjenim metodama mjerenja. Polusatne srednje vrijednosti pri izmjerenom volumenu
udjela kisika prera¢unavati na jedinicu volumena suhih ili vlaznih otpadnih plinova pri
standardnim uvjetima i referentnom volumnom udjelu kisika. Za volumni udio kisika uzima se
onaj volumni udio koji je uobicajen pri odvijanju pojedinog procesa (izvori emisija Z1-Z13)
odnosno 3% (izvori emisija Z14 i Z16 — Z25)(prema uvjetima Ministarstva zaStite okoliSa i
prirode, Sektor za atmosferu, more i tlo).

Vrednovanje rezultata mjerenja emisija obavljati usporedbom rezultata mjerenja s propisanim
grani¢nim vrijednostima.

GVE kod povremenih mjerenja su zadovoljene ako srednja vrijednost temeljena na tri
pojedina¢na mjerenja u reprezentativnim uvjetima ne prelazi grani¢nu vrijednost kod prvih i
povremenih mjerenje uzimajudi u obzir mjernu nesigurnost.

Ako je najveca vrijednost rezultata mjerenja onec¢iS¢ujuce tvari (Ey;) jednaka ili manja od
propisane GVE (Eg), bez obzira na iskazanu mjernu nesigurnost, — nepokretni izvor
udovoljava propisanim GVE

Ako je najveca vrijednost rezultata mjerenja onecis¢ujuce tvari veca od propisane GVE, ali
unutar podru¢ja mjerne nesigurnosti odnosno ako vrijedi: Eyj — pEy; < Egr, gdje je: pEy; —
vrijednost mjerne nesigurnosti mjerenjem utvrdenog iznosa emisijske veli¢ine onecis¢ujuce
tvari, prihvaca se da nepokretni izvor udovoljava propisanim GVE

Ako je najveta vrijednost rezultata mjerenja oneciSCujuce tvari umanjena za mjernu
nesigurnost ve¢a od propisane GVE, odnosno ako vrijedi: Enj — uEmj > Eg, gdje je: uEm —
vrijednost mjerne nesigurnosti mjerenjem utvrdenog iznosa emisijske veli¢ine onecis¢ujuce
tvari, nepokretni izvor ne udovoljava propisanim GVE.

Iznos mjerne nesigurnosti odredivati ovisno 0 primijenjenim metodama mjerenja i
karakteristikama upotrijebljenih mjernih instrumenata.

Emisije u vode




1.7.14. Po laboratoriju iz Objave popisa ovlastenih laboratorija, na kontrolnom oknu K, u trenutnom
uzorku, 2 puta godiSnje odrediti sljede¢e analitiCke pokazatelje: temperatura, pH, BPKs,
KPKGc;, teskohlapljive lipofilne tvari (ukupna ulja i masti), mineralna ulja, detergenti-anionski,
cink i nikal, o ¢emu je potrebno voditi evidenciju.

1.7.15.

Analiticke metode, odnosno norme za mjerenje parametara za utvrdivanje kakvoce otpadnih

voda, nakon postupka procis¢avanja su slijedece:

Parametar analize

Analiticka metoda mjerenja/norma

Temperatura »dtandardne metode™ za ispitivanje vode i otpadne vode, APHA,
AWWA, WEF (1998) 20ed

pH HRN ISO 10523:1998 - Kakvoca vode - Odredivanje pH vrijednosti

BPKs HRN EN 1899-1:2004 - Kakvoc¢a vode - Odredivanje biokemijske
potrosnje kisika nakon n dana (BPK,) - 1. dio: Metoda razrjedivanja i
nacjepljivanja uz dodatak aliltiouree

KPK¢, HRN 1SO 6060:2003 - Kakvoca vode - Odredivanje kemijske potrosnje
kisika
HRN ISO 15705:2003 - Kakvoca vode - Odredivanje indeksa kemijske
potros$nje kisika (KPK) - Metoda s malim zatvorenim epruvetama

Teskohlapljive  lipofilne | ,,Standardne metode” za ispitivanje vode i otpadne vode, APHA,

tvari (ukupna ulja i masti)

AWWA, WEF (1998) 20ed

Mineralna ulja

HRN EN ISO 9377-2:2002 Kakvoc¢a vode — Odredivanje indeksa
ugljikovodika u uljima — 2. dio: Metoda ekstrakcije otapalom i plinske
kromatografije

Detergenti anionski

HRN EN 903:2002 1. Kakvo¢a vode — Odredivanje anionskih tenzida
mjerenjem indeksa metilenskog modrila (MMAT) (EN 903:1993)

HRN ISO 7575-1:1998

Cink

HRN ISO 8288:1998 Kakvoca vode — Odredivanje kobalta, nikla, bakra,
cinka, kadmija i olova — Metoda plamena atomska apsorpcijska
spektrometrija (ISO 8288:1988)

HRN EN ISO 17294-2:2008 Kakvo¢a vode — Primjena masene
spektrometrije s induktivno spregnutom plazmom (ICP-MS) — 2. dio:
Odredivanje 62 elementa (1SO 17294-2:2003; EN 1SO 17294-2:2004)

Nikal

HRN ISO 8288:1998 Kakvoca vode — Odredivanje kobalta, nikla, bakra,
cinka, kadmija i olova — Metoda plamena atomska apsorpcijska
spektrometrija (ISO 8288:1988)

spektrometrija s grafitnom peci

HRN EN ISO 15586:2008 Kakvoc¢a vode — Odredivanje elemenata u
tragovima atomskom apsorpcijskom spektrometrijom s grafitnom peci
(I1SO 15586:2003; EN 1SO 15586:2003)

HRN EN ISO 17294-2:2008 Kakvo¢a vode — Primjena masene
spektrometrije s induktivno spregnutom plazmom (ICP-MS) — 2. dio:
Odredivanje 62 elementa (ISO 17294-2:2003; EN 1SO 17294-2:2004)

1.8. Nacin uklanjanja postrojenja i povratak lokacije u zadovoljavajuce stanje

1.8.1.

Nakon zatvaranja postrojenja postupati u skladu s Planom zatvaranja i propisima koji ¢e biti

na snazi u trenutku kada to postane aktualno.

1.8.2.

Plan zatvaranja postrojenja mora ukljucivati sljedece aktivnosti:

1. Obustava rada postrojenja, ukljucujuéi sve proizvodne procese, procese skladiStenja i

pomocéne procese.

2. Zbrinjavanje preostalih koli¢ina proizvoda, sirovina i pomo¢nih tvari te zatecenih otpadnih

voda

3. Uklanjanje i odvoz svih vrsta opasnog i neopasnog otpada nastalog u proizvodnji




4, @ié
5. Ci§
6.

¢enje objekata i1 uklanjanje uredske opreme
¢enje proizvodnih objekata, rasklapanje i uklanjanje opreme i dijelova
Rusenje objekata koji nisu predvideni za daljnju uporabu

7. Odvoz i zbrinjavanje gradevinskog otpada putem ovlastenih tvrtki

8. Odvoz i zbrinjavanje metalnog otpada putem ovlastenih tvrtki
9. Odvoz i zbrinjavanje preostalog otpada putem ovlastenih tvrtki

10. Ovjera dokumentacije o razgradnji postrojenja i ¢is¢enju lokacije.

1.8.3.

Kao dio programa razgradnje i uklanjanja postrojenja potrebno je napraviti analizu i ocjenu

stanja okoliSa na lokaciji u cilju odredivanja razine onecis¢enja i potrebe za sanacijom
zemljista. Mjere ocjene stanja okoliSa obuhvatit ¢e i provjeru stanja tala na lokaciji.

1.8.4.

Ukoliko se provjerom stanja tala na lokaciji utvrdi potreba za sanacijom u odnosu na stanje

prije uporabe (ako su takvi podaci dostupni), vlasnik postrojenja ¢e izraditi i provesti program

sanacije na vlastiti trosak te ishoditi potvrdu nadleznog tijela da je lokacija bez oneciscenja.

2. GRANICNE VRIJEDNOSTI EMISIJA

2.1. Emisije u zrak

Mijesto

Ispust ispusta Emisija Grani¢na vrijednost
Ventilacije  ljevaonice  istok
(priprema pijeska i proizvodnja
kalupa), ventil_acij_zfl ljevaonice 71-73 Uku_pne praskaste 20 mg/m?®
zapad, ventilacija obrade tvari
odljevaka, ventilacija emajlirnice Z1-213
— cikloni 1-3 i ventilacija
emajlirnice - kabine 1-4
Dioksini i furani 0,1 ng TEQ/Nm®
Ispust :\SASEZJ;(; Emisija Grani¢na vrijednost
Hlapljivi organski
L . L spojevi izrazeni 3
Ventilacije kabine za bojanje i kao ukupni 75 mg/m
ventllacue I!nlja za bojanje —| Z4-Z6 organski ugljik
nana$anje boje - _—
Fugitivne emisije 20%
(izracun)
Ispust :\Sﬂsﬁig Emisija Granicna vrijednost
Susara linije za bojanje, plamenik
snage 0,18 MW, kotlovnica Oksidi dusika 200 mg/m?®
emajlirnice, pe¢ za pecenje Z14, izrazeni kao NO,
emajla, pe¢i za suSenje emajla, | Z16—
kotlovnica Uprave, kotlovnica Z25 Volumni udio
restorana, kotlovnica Hale 2 Kisika O 3%107
(kupatilo), kotlovnica Hale 3 2
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(busenje), kotlovnica Hale 4
Ugljik (1) oksid 3
(CO) 100 mg/m
Dimni broj 0

Napomena:

Planiranom nabavom i zamjenom mreZno-frekvencijskih indukcijskih peéi s novim pec¢ima snage 5,3
MW ali u tehnologiji srednjefrekvencijskih indukcijskih peéi s jednim transformatorom i sustavom
napajanja VIP DUAL — TRAK koji raspodjeljuje energiju na peci susara metalne $arze, snage 0,3 MW
(oznaka mjesta emisije Z15) ¢e se demontirati i izbaciti iz upotrebe.

2.2. Emisije u vode

Dopustene vrijednosti emisija za ispustanje voda:

Ispust Mijesto ispusta Emisija Grani¢na vrijednost

Temperatura 40°C

pH 6,5-9,5
BPKs; 250 mgOy/I
KPK 700 mgOy/I
o R
Mineralna ulja 30 mg/l
Detergenti anionski 10 mg/I

Cink 2 mg/l

Nikal 0,5 mg/l

2.3. Emisije buke

2.3.1. Mjerenje razine buke moze obavljati samo pravna osoba ovlastena za obavljanje stru¢nih
poslova zastite od buke, a rezultati ne smiju prelaziti dopustenu razinu buke u zoni
gospodarske namjene 80 dB(A) danju i noc¢u, na granicama zone mjesovite, pretezito poslovne
namjene sa stanovanjem 65 dB(A) danju i 50 dB(A) nocu.

3. UVJETI IZVAN POSTROJENJA
Za postojece postrojenje Plamen d.o.o. nisu utvrdeni posebni uvjeti izvan postrojenja.
4.  PROGRAM POBOLJSANJA

4.1. Neprekidno poboljsanje treba provoditi primjenom sustava upravljanja okoliSem certificiranog
sukladno zahtjevima norme ISO 14001 kroz ispunjavanje ciljeva koji se postavljaju za svaku
kalendarsku godinu ili odgovaraju¢im necertificiranim sustavom koji mora imati sve elemente
navedenog certificiranog sustava.

4.2. Postoje¢u elektro indukcijsku mreZnofrekventnu pe¢ kapaciteta 2 X 12 t, frekvencije 50 Hz
zamijeniti s elektro indukcijskom srednje frekvencijskom peéi (frekvencije oko 250 Hz) do
15.02.2014. (SF, poglavlje 4.2.3.2.,5.2.).

5. UVJETI ZASTITE NA RADU

Ne odreduju se u ovom postupku, jer se uvjeti zastite na radu odreduju u postupku prema posebnim
zahtjevima kojima se odreduje zastita na radu.
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6. OBVEZE CUVANJA PODATAKA I ODRZAVANJA INFORMACIJSKOG SUSTAVA

6.1. Podatke iz Godisnjih izvjestaja o obavljenim pojedinatnim mjerenjima oneci§¢ujucih tvari u zrak
iz nepokretnih izvora emisija operater nepokretnog izvora mora dostavljati do 1. ozujka tekuce
godine za proteklu kalendarsku godinu u Registar oneciSCavanja okoliSa na web stranicama
Agencije za zastitu okoli$a. Izvjes¢e o obavljenim prvim i povremenim mjerenjima operater je
duzan dostaviti Agenciji do 31. ozujka tekuée godine za proteklu kalendarsku godinu u pisanom i
elektronickom obliku. Operater nepokretnog izvora duzan je izvjeStaj o provedenom
pojedinaénom mjerenju ¢uvati pet godina.

6.2. Podatke o kakvoci (rezultate ispitivanja otpadnih voda) i koli¢ini ispustene vode voditi u posebnoj
knjizi evidencije i dostavljati podatke o tome Hrvatskim vodama, VGO za srednju i donju Savu,
Sluzbi zastite voda, Zagreb u roku od trideset dana nakon obavljenih ispitivanja (obrazac B 1 —
ocevidnik ispitivanja trenuta¢nih uzoraka i obrazac A 1 — oc¢evidnik ispustenih otpadnih voda).
Obveznik dostave podataka duzan je najmanje pet godina Cuvati podatke na temelju kojih su
odredena ispusStanja u vode.

6.3. Ocevidnike o nastanku i tijeku otpada koji se vode prema vrstama i koli¢inama (svako odvozenje
otpada obavlja se uz prateci list) operater mora cuvati minimalno pet godina.

6.4. Podatke na propisanim obrascima operater mora ispuniti do 1. ozujka tekuce godine za proteklu
kalendarsku godinu u Registar one¢is¢avanja okoliSa na web stranicama Agencije za zaStitu
okolisa.

6.5. Dokumenti i rezultati (izvjestaji) postupanja po njima, navedeni u ovom rjeSenju pod tockama
1.3.2.24,1.4.1.1,,1.4.1.3,,1.6.1. 1 1.6.2. moraju biti dostupni u slu¢aju postupanja i inspekcijskog
nadzora.

7. OBVEZE IZVJESTAVANJA JAVNOSTI I NADLEZNIH TIJELA PREMA ZAKONU

7.1. Zabiljeziti sve eventualne prituzbe od strane javnosti te evidentirati aktivnosti koje su poduzete
u svrhu uklanjanja ili ublaZzavanja uocenih nedostataka te 0 tome obavijestiti zainteresiranu
javnost.

7.2. Sve obveze koje su propisane u tocci 6. Obveze ¢uvanja podataka i odrzavanja informacijskog
sustava, odnose se 1 na ovu tocku.

8. OBVEZE PO EKONOMSKIM INSTRUMENTIMA ZASTITE OKOLISA

Nositelj zahvata Plamen d.o.0. duzan je realizirati sve zakonom i podzakonskim propisima utvrdene
obveze po relevantnim ekonomskim instrumentima zaStite okoliSa. One se u pravilu odnose na
naknade onecisCenja okoliSa, a predstavljaju svojevrstan oblik kompenzacije za redovni rad

vvvvv

U skladu s time, a suglasno odredbama zakona i podzakonskih propisa, naknade koje su relevantne za
predmetni zahvat, a koriste se kao sredstva Fonda za zaStitu okoliSa i energetsku ucinkovitost
namijenjena poduzimanju, odnosno, sufinanciranju mjera zastite okoliSa i poboljSanja energetske
uc¢inkovitosti, obuhvaéaju naknadu onecis¢ivaca okolisa i naknadu za ambalazu i ambalazni otpad.

Naknadu onecis¢ivaca okoliSa operater predmetnog zahvata placa, jer je u okviru svoje djelatnosti,
posjeduje pojedinaéne izvore emisija:

— oksida sumpora izrazenih kao sumporov dioksid (emisija SO5).

— oksida dusika izrazeni kao dusikov dioksid (emisija NO,).

Operater je duzan svake godine izraditi IzvjeS¢e o emisijama staklenickih plinova i Izvjesée o
verifikaciji 1 dostaviti ga Agenciji za zaStitu okoliSa, koja nakon provjere IzvjeS¢a dostavlja
Ministarstvu zaStite okoli$a i prirode. Zadovoljavaju¢a ocjena Izvjeséa preduvjet je za raspolaganje
emisijskim jedinicama.
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Operater je duzan placati i naknadu za ispustanje SO, za godi$nju emisiju koja je vec¢a od 100 kg
godi$nje odnosno NO, (odnosno, svakog drugog NO,) za godi$nju emisiju koja je veca od 30 kg.
Naknada se pla¢a temeljem rjeSenja Fonda za zaStitu okoliSa i energetsku ucinkovitost, koje se donosi
najkasnije do 31. prosinca tekuée godine, a sastoji se od obrac¢una iznosa naknade za prethodno i
privremenog obracuna (akontacije) za naredno obracunsko razdoblje.

Obracun iznosa naknade za prethodno obracunsko razdoblje utvrduje se na temelju podataka o
godis$njim koli¢inama emisija SO, i NO, iz prethodnog obra¢unskog razdoblja te iznosa jedini¢nih
naknada i korektivnih poticajnih koeficijenata. Privremeni obracun (akontacija) za iduce obracunsko
razdoblje temelji se na obracunu za prethodno obracunsko razdoblje, a placanje naknade provodi se u
obrocima, i to mjesecno, tromjesec¢no ili godiSnje, ovisno o ukupnom iznosu naknade. Navedena
naknada izraunava se i placa prema godis$njoj koli¢ini emisije, izrazenoj u tonama. Ova se naknada
placa za kalendarsku godinu.

Nositelj zahvata duzan je placati Fondu za zastitu okoliSa i energetsku ucinkovitost naknadu
zbrinjavanja. Naknada zbrinjavanja predstavlja naknadu prema vrsti materijala ambalaze i prema
jedinici proizvoda u svrhu pokri¢a troskova zbrinjavanja: prikupljanja, skladiStenja i transporta do
mjesta oporabe.

Obracunati i dospjeli iznosi naknada uplacuju se na racun Fonda. Naplatu dospjelih nenaplacenih
iznosa naknada, zajedno s pripadaju¢im kamatama od obveznika placanja, ¢iji se platni promet obavlja
preko racuna koje vode pravne osobe ovlastene za poslove platnog prometa, obavljaju te pravne osobe
na temelju izvrSnog rjeSenja Fonda prijenosom sredstava s racuna obveznika na racun Fonda.

Ugovornim odnosom, narudzbom, prema ponudama ovlaStenih sakupljaca proizvodac otpada placa
troskove optere¢enja okoliSa opasnim i neopasnim otpadom. Nositelj zahvata pla¢a kao posjednik
otpada i snosi sve troSkove preventivnih mjera i mjera zbrinjavanja otpada, troskove gospodarenja
otpadom te je financijski odgovoran za provedbu preventivnih i sanacijskih mjera zbog Stete za okoli§
koju je prouzrocio ili bi mogao prouzrociti otpad.

Nositelj zahvata je, takoder, duzan platiti naknadu za koriStenje voda, naknadu za zastitu voda i
naknadu za uredenje voda.
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TEHNICKO-TEHNOLOSKO RJESENJE ~POSTROJENJE
ZA PROIZVODNJU ODLJEVAKA OD SIVOG LIJEVA,
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uvoD

Predmet ovog tehnicko - tehnoloskog rjeSenja za postojeci zahvat (postrojenje) je postojece
postrojenje za proizvodnju odljevaka od sivog lijeva Plamen d.o.0., Pozega, godiSnjeg
kapaciteta 12.000 tona, na k.C. br. 1587/1, 1590/2, 1592/2, 1606, 1618/2, 1620/2, 1622/2,
1624/2, 1668 i 1669, k. 0. Pozega.

Prema upravno-teritorijalnom ustroju Republike Hrvatske lokacija zahvata - tvornica Plamen
d.o.o., kao postrojenje za proizvodnju odljevaka od sivog lijeva, Grad Pozega Tvrtka Plamen
d.o.o smjestena je u Pozesko-slavonskoj zupaniji, u Pozegi, s 90-godiSnjom tradicijom u
proizvodnii lijevano-Zeljeznih proizvoda.

Trenutno na lokaciji tvrtke Plamen d.o.0. ljevaonica proizvodi razne vrste odljevaka od sivog
lijeva za potrebe vlastite proizvodnje, te po narudzbi u kvaliteti EN-GIL 200. Specijalizirana je
za proizvodnju tankostijenih odljevaka, kao komponenti Stednjaka, peci, kotlova i kamina.
Trenutna godiSnja proizvodnja tvornice iznosi 12.000 tona proizvoda na godinu.

Objedinjeni uvjeti zastite okoliSa utvrduju se s ciliem cjelovite zastite okoliSa sprjeCavanjem,
smanjivanjem i u najve¢oj mogucoj mjeri otklanjanjem onecis¢enja, prvenstveno na samom
izvoru, te osiguravanjem promislienog gospodarenja prirodnim dobrima nadzorom
onecis€enja i uspostavljanjem odrZive ravnoteze izmedu ljudskog djelovanja i socijalno-
ekonomskog razvoja, s jedne strane, te prirodnih dobara i regenerativne sposobnosti prirode,
s druge strane.

Obveza utvrdivanja objedinjenih uvjeta zastite okoliSa za postrojenja na podrucju Republike
Hrvatske definirana je Zakonom o zastiti okoliSa (NN 110/07) i Uredbom o postupku
utvrdivanja objedinjenih uvjeta zastite okoliSa (NN 114/08). Uredba se primjenjuje na
postrojenja u kojima se obavljaju djelatnosti kojima se mogu prouzroditi emisije kojima se
oneciS¢uju tlo, zrak, vode i more. Obveza utvrdivanja objedinjenih uvijeta zastite okolisa
odnosi se na postoje¢a postrojenja, pri rekonstrukciji postojecih postrojenja i na nova
postrojenja.

Prema Prilogu I Uredbe Popis djelatnosti kojima se mogu prouzrociti emisije kojima se
onecis¢uje tlo, zrak, vode i more, navedeni zahvat (postrojenje za proizvodnju odljevaka od
sivog lijeva, Plamen d.o.0., Pozega) nalazi se pod to¢kom:

2.4. Ljevaonice neobojenih metala, proizvodnog kapaciteta preko 20 tona na dan.

Tehnicko-tehnolosko rjesenje, se prema odredbama clanka 85. Zakona o zastiti okoliSa (NN
110/07), obvezno prilaze Zahtjevu za utvrdivanje objedinjenih uvjeta zastite okolisa. Obvezni
sadrzaj tehnicko-tehnoloskog rjeSenja odreden je ¢lankom 7. Uredbe o postupku utvrdivanja
objedinjenih uvjeta zastite okoliSa (NN 114/08).
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1. OPCE TEHNICKE, PROIZVODNE I RADNE KARAKTERISTIKE
POSTROJENJA

1.1. Tehnoloski proces proizvodnje sivog lijeva
(ljevaonica/topionica)

U ljevaonici Plamen d.o.0. sivi lijev se proizvodi pretapanjem zeljeznog otpada (otpadni celik
i vlastiti povrat) i sivog sirovog zZeljeza u dvije indukcijske mrezno frekventne elektropeéi (50
Hz) nazivne snage 3,6 MW, maksimalnog napona 2600 V (St. 10) kapaciteta svaka 12 t
tekuceg zeljeza.

Rezim rada elektropeéi je takav da dok jedna peé pretapa druga se prazni. Pe¢ ima 10
stupnjeva rada, od 1 do 4 stupnja je odrzavanje temperature a stupnjevi od 5 do 10 su
stupnjevi topljenja.

U pedi uvijek ostaje 2/3 tekuéeg zeljeza dok se 1/3 daje na agregate za lijevanje. Radni vijek
vatrostalne obloge pedi je 1 000 do 1 500 t pretopljene litine tj. 5 do 6 tjedana. IstroSenost
obloge kontrolira se pra¢enjem elektro parametara (snaga elektro peci pri naponu od 2,6
kV). Snaga se oCitava kada je pe¢ na stupnju 10 (najvisi stupanj topljenja) a talina je veé
istopljena, nominalni napon ne smije prelaziti 2,6 kV, a pec¢ je iskompenzirana.

Snaga peCi (Ppei ) mora biti < 3450 kW i tada je vatrostalna obloga pedi u redu, kada je
snaga veta od 3450 kW to znaci da je obloga peéi potroSena i potrebno ju je hitno
zamijeniti.

Vatrostalna obloga je na bazi kvarcita, kemijskog sastava (prema deklaraciji dobavljaca):
SiO, > 98.0 %; B,0; 0.8%= 0.5; gustoée 2,1 kg/dm’, vlage maks. 0,2 % i granulacije 0-4
mm. Postavlja se na suho pomocu metalne Sablone i vibrira trokrakim vibratorom
maksimalnom snagom na razmacima 100 mm po visini. Za vrijeme vibriranja stalno se
dodaje vatrostalna masa. Kad je nova vatrostalna obloga postavljena, u pe¢ se stavljaju
blokovi metala (startni blokovi, 3 velika i 1 mali - sivi lijev) i zapocCinje se s procesom
sinteriranja nove vatrostalne obloge. Sinterira se brzinom 100 °C/h prema programu
sinteriranja.

Peci se Sarziraju sa 4 t metalnog uloska i to dva puta uzastopno po 2 t. Za Sarziranje i
prenosenje taline do agregata za lijevanje koristi se dizalica od 10 t.

Dizalica od 5 t magnetom puni vibracionu vagu kO]a vibriranjem istresa Sarzu u kolica. Tako
napunjena kolica prolaze kroz pec za susenJe Sarze (SUSARA). Sar7a se predgrijava plinskim
plamenicima i temperatura zraka u susari iznosi ~ 180 °C a temperatura materijala ~ 80°C
prije samog Sarziranja.

Predgrijanom Sarzom puni se kibla za Sarziranje. Kibla se dizalicom prenosi do pedi i istresa
se sadrzaj. Kemijski sastav litine korigira se dodavanjem legura u pe¢ koje se ubacuju na
samom pocetku topljenja prije istresanja zasipa.

Po zavrsSetku topljenja prije izdavanja tekuceg Zeljeza na agregate za lijevanje potrebno je s
tekuce litine ukloniti Sljaku. To se radi sa robotom koji mehanicki ukloni Sljaku.
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Na kvalitetu litine direktno utjeCe sastav uloska (zasipa za peé). Uz ve¢ navedene
komponente u zasip se joS dodaju ferolegure za podeSavanje kemijskog sastava litine;
nauglji¢ivaci -karbina SiC, i FeSi, FeP, FeS, FeCr, FeMn.

TEHNOLOSKI PROCES
U postupku proizvodnje litine parametri koji se prate su: kemijski sastav, temperatura.

U proces direktno ulaze sirovine i ferolegure (gore navedene), a indirektno ulaze vatrostalna
masa i betoni.

Izlazni proizvodi procesa litina - sivi lijev, temperature ~1550°C, popratni proizvod je Sljaka.

Emisije u okolis:

= Prasina prilikom punjenja vage i istresanja kibli;
Dimni plinovi tijekom topljenja — sustavom ventilacije odlaze preko filtra;
Prasina prilikom punjenja peci - sustavom ventilacije odlazi preko filtra;
Rashladna voda — zatvoreni sustav;
Otpadni materijal- vatrostalne mase i betoni prilikom izmjena obloga peci.

1.2. Proizvodnja odljevaka priprema pijeska

A) OPIS TEHNOLOSKOG PROCESA

Unutar postrojenja pripreme pijeska nalaze se dvije mijeSalice (3250 i 2250 kg), tri silosa
povratnog pijeska (svaki po 100 t), silosi za aditive (4 kom. od 20 — 60 t ovisno o nasipnoj
masi materijala), tri elevatora pijeska, dva elektromagneta, sito, transportne trake i
transporteri i ventilacija koja ukljuuje silos, filtre i ventilacijske cijevi.

Iz bunkera povratnog ljevackog pijeska trakama se doprema pijesak do vage iznad
mijeSalice. Iz vage povratni ljevacki pijesak se sipa u mijeSalicu, te mu se dodaju voda i
dodaci (Cisti kvarcni pijesak, bentonit i mineralno crnilo). MijeSalica mijeSa oko 90 s te
izbacuje pijesak u bunker iz kojeg se trakama otprema do samih kaluparskih strojeva.

Koli¢ina dodataka koja se dodaje u mijeSalicu ovisi o zadanim parametrima kalupne
mjeSavine. Kvaliteta kalupne mjeSavine kontrolira se u laboratoriju.

Povratni ljevacki pijesak, odnosno pijesak koji pada s transportera na trake nakon
kalupovanja i lijevanja, trakama povratnog pijeska vraca se u bunkere povratnog ljevackog
pijeska.

B) ULAZNE SIROVINE

-Koli¢ina sirovina u skladistu (godisnje):
kvarcni pijesak 3.239 t
bentonit + mineralno crnilo (mix) 1.523,354 t

-Prosjecna dnevna koli¢ina sirovina na skladistu:
kvarcni pijesak 40 t
bentonit 20 t

50d 21



mineralno crnilo 10 t

-Nacin pakovanja: za sve dodatke rinfuza
-Nacin skladistenja: za sve dodatke silosi
-Nema utjecaja nacina skladistenja na okolinu

-Nacin kontrole ulaznih sirovina:

kvarcni pijesak — nakon uzimanja uzorka iz cisterne, vaze se 100 g te se propusta kroz sita
(0,71 mm; 0,50 mm; 0,355 mm; 0,25 mm; 0,18 mm; 0,125 mm; 0,09 mm i 0,063 mm) kako
bi se napravila granulacija pijeska. Srednja veli¢ina zrna trebala bi biti 0,180 +/- 0,005 mm.
bentonit — na uzorku uzetom iz cisterne odreduje se vlaga, bubrivost i sadrzaj
montmorilonita. U laboratorijskoj mijeSalici pravi se mjeSavina bentonita, kvarcnog pijeska i
vode, te se odreduju: propustljivost, tlatna Cvrstoca i ¢vrstoéa kondenzacijske zone. Ta ista
mjeSavina stavlja se u mufolnu pe¢ na Zarenje na 550 °C te se nakon hladenja ponovno
odreduju propustljivost, tlacna ¢vrstoca i ¢vrstoca kondenzacijske zone (time se vidi toplinska
stabilnost bentonita).

mineralno crnilo — na uzorku uzetom iz cisterne odreduje se vlaga, gubitak Zarenjem i
koli¢ina sjajnog ugljika.

C) TEHNOLOSKI PROCES

-U tehnoloSkom procesu prate se slijedeéi parametri:
= vlaga i temperatura povratnog pijeska;
= vlaga, savitljivost, propustljivost, tlacna cvrstoca, cvrstoca kondenzacijske zone,
teCnost, temperatura, isprane materije, sadrzaj aktivne gline, gubitak Zarenjem i
sjajni ugljik kod pripremljene svijeze kalupne mjeSavine

-Direktno u proces ulazi povratni pijesak, aditivi (kvarcni pijesak, bentonit, mineralno crnilo i
voda)

-Indirektno u proces ne ulazi nista

-Izlazni proizvod je svjeza kalupna mjeSavina, dok je popratni proizvod sitna frakcija iz
kalupne mjesavine koju odvlaci ventilacija.

-Emisije u okolis:

» parai prasina u maloj kolicini.
1.3. Proizvodnja odljevaka kaluparske linije
A) OPIS TEHNOLOSKOG PROCESA
U sastav postrojenja kaluparskih linija ulaze dva automatska stroja za vertikalno kalupovanje
Disamatic 2013 i 2070 sa svojim linijama za otpremu bala AMC i PMC. Uz stroj D 2013 nalazi
se puromat za lijevanje kapaciteta 2,7 t, a uz stroj D 2070 nalazi se pe¢ za automatsko

lijevanje CAP 4 kapaciteta 4 t.

Princip rada Disamatic strojeva je slijededi: na svakom stroju nalaze se dvije grijace ploce,
tlacna i protutlacna, na koje se stavljaju model ploce odljevka koji se Zeli lijevati. Model ploce

6 od 21



ulaze u komoru stroja (izmedu njih je odredena Supljina koja odgovara debljini Zeljene
bale). Komora stroja, odnosno Supljina izmedu ploc¢a puni se pijeskom za kalupovanje preko
transportnih traka iz bunkera iznad stroja. Tlacna i protutlacna plo¢a krecu u preSanje pijeska
izmedu njih. Na svakoj strani bale pijeska jedna plo¢a napravi otisak koji odgovara licu i
nali¢ju odljevka koji se treba odliti. Protutlacna plo¢a se podize, tlacna ploc¢a gura balu iz
komore do prethodne odkalupovane bale, a PMC linija ih pomice za veli¢inu jedne bale
unaprijed.

Kad kalup odnosno bala pijeska dode u poziciju za lijevanje, stroj daje signal pedi,
automatski se podize grafitna Stanga koja otvara ispust taline iz rine peci i krece lijevanje.
Nakon Sto je zavrSeno lijevanje jednog kalupa, pec Salje signal stroju da moze krenuti
slijedeci kalup na lijevanje. Odlivene kalupe PMC i SBC linija prenosi sve do transportera na
kojem se bala raspada, pijesak propada sa transportera na traku ispod, a odljevak se
transporterima otprema sve do distilica.

B) ULAZNE SIROVINE

Osnovne ulazne sirovine su kalupna mjesavina i talina, a sve Sto se ti¢e ovih sirovina
(koli¢ina na skladistu, nacin pakiranja, skladistenja i utjecaj na okoliS) navedeno je pod
postrojenjem pripreme pijeska i ljevaonice (topionice).

C) TEHNOLOSKI PROCES

Parametri koji se prate prilikom kalupovanja su: visina i debljina model ploca, razmak izmedu
grijaéih ploc¢a, pritisak upucavanja pijeska u komoru, pritisak preSanja, stlaCivost, pritisak
prianjanja, pozicija drzaca bala, vrijeme prskanja modela, temperatura grijacih ploca.

Parametri koji se prate tijekom lijevanja su: temperatura taline, kemijska analiza taline,
koli¢ina cjepiva dodanog talini, vrijeme lijevanja, temperatura rashladne vode peéi za
lijevanje.

U proces direktno ulaze kalupna mjeSavina, talina i cjepivo (dodatak talini da se postigne
Zeljena mikrostruktura).

U proces indirektno ulaze odstranjivac Sljake i sredstvo za podmazivanje modela.
Izlazni proizvod je sivi lijev (odljevak i uljevni sustav).
Popratni proizvod je Sljaka i povratni lijev.
Emisije u okolis:
= rashladna voda;
= dimni plinovi;
* prasina;
= otpadni materijal (Sljaka).
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1.4. Cistionica

U pogonu Ccistionice odvija se postupak ciS¢enja odljevka od ostataka kalupne mjeSavine u
koju je odljevak lijevan, kako bi se dobila zadovoljavajuca Cistoca povrsine odljevka.

Odljevak se unutar komora Cistilica Cisti pomocu abrazivnog sredstva (metalna sacma) koju
na odljevke usmjerava i baca komprimirani zrak ili turbina pomocu svojih rotirajucih lopatica.
MjeSavinu saCme, pijeska, metalnih Cestica i praSine, koja u postupku ciSéenja nastaje,
Cistilica razdvaja, tako da se satma koja je ocCisS¢ena od ostalih elemenata iz spomenute
mjesavine, vraca nazad u sustav CiS¢enja. PrasSinu ventilacijski sustav odnosi silos, a pijesak i
teze Cestice padaju na transportere koji ih odvoze u silose za navedeni otpad. Odnos
metalnih i nemetalnih Cestica u spomenutoj mjeSavini, te veli¢ina zrna same kontrolira se i
prati laboratorijskim ispitivanjem

U pogonu se koristi pet Cistilica razli¢itih tipova:
= mrezna Cistilica KTP-1250/8x11,
= mrezna Cistilica MC 15x4/8W1E/MS,
= stolna Cistilica K3D,
* bubnjasta Cistilica GG-500 i
= zracna Cistilica PRESSOBLAST 15-14 KRUG.

Princip rada mreznih Cistilica se svodi na transport polozenih odljevaka na mrezi koji ulaskom
u komoru distilice budu izloZeni udarima metalne sa¢me, kojoj veliku brzinu omogucavaju
rotacijske turbine kroz koje sama prolazi. Po izlazi iz komore ociSceni odljevci se kontroliraju
i slazu. Parametri koji se mogu podeSavati na ovim strojevima jesu: brzina mrezastog
transportera, koli¢ina sa¢me koju koja dolazi u turbinu, te broj okretaja motora koji pokrece
turbine.

Cid¢enje na stolnoj Cistilici se svodi na slaganje odljevaka na stol koji se gurne u komoru
Cistilice u kojoj odljevci, okrecudi se zajedno sa stolom na kojem su poslozeni, budu izloZeni
udarima metalne saCme iz turbine. Po zavrSetku ciklusa ciSCenja, vrata Cistilice se otvaraju,
te se stol zajedno sa odljevcima vadi iz komore, a odljevci se potom kontroliraju i slazu.
Parametri koji se na ovom stroju mogu podesSavati jesu vrijeme ciklusa saCmarenja i koli¢ina
sacme koja dolazi na turbinu.

Bubnjasta Cistilica se koristi za sitne odljevke, a cCiSenje na njoj se svodi na ubacivanje
odljevaka u komoru (bubanj) gdje odljevci, okrecuéi se pomoc¢u gumene trake, budu izloZeni
udarima metalne sa¢me iz turbine. Nakon zavrSenog ciklusa, vrata Cistilice se otvaraju, a
odljevci se istresaju u sanduk. Parametri koji se na ovom stroju mogu podeSavati jesu
vrijeme ciklusa sa¢marenja i koli¢ina same koja dolazi na turbinu.

Na zracnoj Cistilici sama se nalazi pod pritiskom u tlacnoj posudi, te se pomocu pistolja
prska po odljevku, koji se nalaze na kruznom transporteru koji ih doprema u komoru za
CisCenje. Po izlazi iz komore ociS¢eni odljevci se kontroliraju i slazu. Na ovom stroju se moze
podesavati brzina okretanja transportera.

Godisnja potrosnja saCme je oko 135 t, dok je prosjecna dnevna koli¢ina na skladistu 8-10 t.
Sacma je pakirana u vrece od 25 kg, a iste se dopremaju u kutijama na drvenim paletama u
koli¢inama od 1000-1500 kg. Ista se skladisti u zatvorenom prostoru povrsine oko 30 m?.
Prilikom dopreme sacme kontrolira se nazivna veli¢ina zrna.
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1.5. Emajlirnica

U pogonu emaijlirnice odvija se postupak emajliranja odljevaka od sivog lijeva za potrebe
domade montaze i vanjskih kupaca kao i emaijliranje limova razli¢itih debljina kvalitete
DCO1EK, u svrhu zastite od korozije, zbog izgleda povrsSine (glatka, tvrda, laka za ciS¢enje),
zbog poboljSanja svojstava koja utjeCu na trajnost proizvoda (otpornost na temperaturne
promjene, kemikalije).

Tehnoloski proces emajlirnice se sastoji od pripreme emaijla, odmascivanja limova, CiS¢enja i
pripreme odljevaka, nanosSenja emajla, pe¢enja emajla te kontrole i pakiranja odljevaka.

PRIPREMA EMAIJLA

Priprema emajla se sastoji od mljevenja sastojaka prema poznatoj recepturi za pojedine
vrste emaijla u mlinovima razliCitih kapaciteta uz dodatak vode na odredenim brojevima
okretaja koji ovise o tvrdodi pojedinih komponenti. U emajlirnici ima 8 mlinova kapaciteta
250 — 1000 kg te 4 mlina manjih kapaciteta za mljevenje. Parametri koji se mogu podeSavati
kod mlinova su brojevi okretaja pojedinog mlina nakon kojeg se mlinovi zaustavljaju. Na isti
nacin se priprema emajl za emaijliranje odljevaka i limova. Kada se mlin isprazni, ispituju se
parametri: fino¢a mljevenja, nanosna tezina i specificna tezina (gustoca).

Nakon mljevenja i istakanja emaijla potrebno je isprati mlin Sto se radi s vodom. Voda od
ispiranja odlazi u sabirnicu koja se prazni po potrebi i nakon ¢ega se vodeni mulj zbrinjava
kao otpad.

ODMASCIVANJE LIMOVA

U prostoru za odmascivanje se nalaze 4 kupke s natrijevom luzinom (m(NaOH)=5%). Uz
NaOH, u sastavu sredstva za odmaséivanje se nalaze i povrSinsko aktivni tenzidi koji
uklanjaju mast s povrSine materijala. Nakon odmascivanja u svakoj od 4 kupke s NaOH
obavlja se ispiranje u toploj kupki (sprjeCava skrutnjavanje masnoce i njezino ponovno
zaljepljivanje) i hladnoj (Cistoj) vodi. Ukoliko je potrebno, ispiranje se nastavlja u sumpornoj
kiselini koncentracije 60% i kiseloj vodi, ali samo ukoliko je rije€ o ve¢im onecisS¢enjima.

CISCENJE I PRIPREMA ODLIEVAKA

Da bi se odljevak mogao emajlirati potrebno mu je prvo pripremiti povrSinu da bude
zadovoljavajuce Cistoce i hrapavosti. Odljevak se unutar komora Cdistilica Cisti pomocu
abrazivnog sredstva (metalna sa¢ma) koju na odljevke usmjerava i baca turbina pomocu
svojih rotirajuéih lopatica. MjeSavinu saCme, pijeska, metalnih Cestica i prasine, koja u
postupku sa¢marenja nastaje, Cistilica razdvaja, tako da se satma koja je ocis¢ena od ostalih
elemenata iz spomenute mjeSavine, vrata nazad u sustav CiSCenja. Prasinu ventilacijski
sustav odnosi u silos, a pijesak i teZze Cestice padaju u metalne posude koje se prazne u
silose za navedeni otpad. Odnos metalnih i nemetalnih Cestica u spomenutoj mjesavini, te
veliina zrna same kontrolira se i prati laboratorijskim ispitivanjem. Parametri koji se mogu
podeSavati na STEM I su vrijeme saCmarenja dok se na STEM II moze podeSavati vrijeme
sacmarenja, koli¢ina sa¢me i snaga turbina.

U pogonu se koristi dvije Cistilice istog tipa razlicitih snaga turbina:
-Cistilica sa vise¢im rostom STEM I H 12x18,5/3WX1+CDR-8
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-Cistilica sa vise¢im rostom STEM II H 12x18,5/3W1EH

Nakon ciSé¢enja, nepravilnosti poput rupica ili sl. se uklanjaju mazanjem sa smjesom gline,
kremenog brasna i vode. Kada se smjesa osusi, eventualni viSak se obrise filcom.

NANOSENJE EMAJLA NA LIMOVE

Nakon obrade povrSine limovi se emajliraju. Emajl se nanosi prskanjem pomocéu rucnih
pistolja ili umakanjem u kabinama. Kabine su spojene preko ventilacije koja odvlaci rasprseni
emajl koji nije dospio na dio koji se emajlira kroz vodene filtre gdje se odvajaju i taloze
otpadne Cestice. Nakon Sto se filtri napune taloZzne posude se prazne i vodeni mulj se
zbrinjava kao otpad. Roba na koju se emajl nanosi prskanjem se susi na regalima, a roba na
koju se nanosi umakanjem pomocu pokretne linije odlazi u prostor za susenje gdje se na 65-
70 °C susi. Nakon susenja, proizvodi s regala se stavljaju na liniju za pecenje.

NANOSENJE EMAJLA NA ODLIEVKE

Nakon cis¢enja i pripreme odljevci se vjesaju na lancasti transporter koji odnosi odljevke u
kabinu za emajliranje. Kabine su spojene preko ventilacije koja odvlaci rasprSeni emajl koji
nije dospio na dio koji se emajlira kroz vodene filtre gdje se odvajaju i taloze otpadne
Cestice, filtri se vremenski prazne i ispustaju vodeni mulj u odvod koji ga skuplja u sabirnicu
koja se prazni po potrebi i nakon Cega se vodeni mulj zbrinjava kao otpad. Emajliranje
odljevaka se provodi prskanjem pomocu rucnih pistolja jednog direktnog sloja nakon cega
transporter odnosi odljevke u susaru gdje se odljevci suse na temperaturi od 60-70 °C.
Parametri koji se mogu regulirati kod lancastog transportera su brzina lanca (1,5-2,5 m/s) i
temperatura u susari. Nakon susenja lancasti transporter odnosi odljevke do mjesta gdje se
prebacuju na lanac koji nosi odljevke u pec.

PECENJE EMAIJLA

Proizvodi sa nakon nanoSenja emajla i suSenja stavljaju na liniju za pecenje koja ulazi u pec
(ogradenu prostoriju u oblika slova U podijeljenu u 4 zone koje posjeduju 12 plamenika). U
svakoj je zoni moguce regulirati temperaturu ovisno o dimenzijama proizvoda i vrsti
nanesenog emajla. Kako se u pogonu obi¢no kombinirano emajliraju limovi i odljevci,
prosjeCna temperatura peci iznosi 780 °C, a brzina lanca 1,5 m/min. Parametri koji se
podesavaju kod pecenja emaijliranih dijelova su temperatura u pojedinim zonama pedéi kao i
brzina lanca od koje ovisi vrijeme pecenja dijelova.

KONTROLA I PAKIRANJE

Nakon pecenja dijelova lanac peci nosi dijelove izvan prostora emajlirnice za koje vrijeme se
dijelovi hlade do mjesta na kojemu se dijelovi pregledavaju, sortiraju i pakuju ovisno o
njihovoj namjeni.

SKLADISTENIE

Komponente za emajl se skladiste u vrecama od 25 kg ili ve¢im vreCama u slucaju ako se
radi o emajlu unaprijed pripremljenom za mljevenje. Vrece se nalaze na drvenim paletama u
koli¢ini od priblizno 1 t. Skladiste se u zatvorenom prostoru na suhom na dva mijesta
povrsine 32 m? (MS) i 53 m? (VS) te u prostoru sa mlinovima i bajceraju. Nacin skladidtenja
nema nikakvog utjecaja na okolinu, a prilikom ulaza sirovina kontrolira se njihova koli¢ina.
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1.6. Lakirnica

Dio odljevaka i limova se lakiraju (bojaju), na nacin da se predmeti (odljevci i limovi) vjesaju
na visedi transporter, koji iste doprema u kabine za bojanje. Pomocu opreme za
elektrostatsko nanosSenje boje radnik boja odljevke i limove koji se krecu pomocu
spomenutog transportera. Istim transporterom tako obojani odljevci i limovi putuju u susaru,
gdje se boja na navedenim predmetima osusi. Nakon izlaska iz suSare, obojani predmeti se
skidaju sa transportera, a novi, spremni za bojanje, se stavljaju na njihovo mjesto.

Oprema za elektrostatsko nanosSenje boje sastoji se od pistolja pomocu kojeg se boja nanosi
(rasprsuje) po odljevku ili limu, te pumpe kojom se pistolj opskrbljuje bojom iz posude u
kojoj je boja zapakirana.

Boja se doprema u zatvorenim metalnim posudama (kantama) u koli¢inama od 20 i 25 kg.
Godisnja potrosnja boje je oko 19 000 kg, a prosjecna dnevna koli¢ina na skladistu je 1200-
1500 kg. PovrSina poluzatvorenog skladista je oko 10 m2.

Parametri koji se podeSavaju su: temperatura u susari, brzina transportera, pritisak pumpe, a
prati se i zasi¢enost filtra otpadnom bojom koja se ne nanese na odljevak ili lim, nego se
talozi na izmjenjivoj kartonskoj stjenci kabine, te potroSnja plina potrebnog za grijanje
susare.

Kabina se svakodnevno Cisti od ostataka boje, koja se odlaze u metalne posude te se
prevoze na spremiste predvideno za taj otpad. Kada vrijednosti zasicenosti filtra upute na
dotrajalost kartonskog filtra, postupak bojanja se prekida i pristupa se CiS¢enju kabine i
zamjeni dotrajalog filtra. Isti se prevozi u spremiste predvideno za taj otpad.

Kako bi se postupak bojanja nesmetano odvijao, oprema za elektrostatsko nanoSenje mora
biti ociSCena od ostataka boje. Iz toga razloga na kraju svake radne smjene pumpa i pistolj
se ispiru razrjedivatem, kako ne bi doslo do zacepljivanja dijelova pistolja, pumpe i crijeva.
KoriSteni razrjedivaC se odlaze u posebnu zatvorenu metalnu posudu, koja se nakon
popunjavanja prevozi na spremiste predvideno za taj otpad.
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2. PLAN S PRIKAZOM LOKACIJE ZAHVATA S OBUHVATOM CIJELOG POSTROJENJA (SITUACIJA)

o FESore

12 0d 21

Legenda

Z1 Ventilacija ljevaonice isok

Z2 Ventilacija |jevaonice zapad

Z3 Vertilacija obrade odljevaka

Z4 Ventilacija kabine za bojanje - kamini

75 Ventilacijalinije za bojanje - br. 1

76 Ventilacija linije za bojanje - br. 2

Z7 Ventilacija emajlirnice - ciklon 1

28 Ventilacija emajlirnice - ciklon 2

Z9 Vertilacija emajlirmice - ciklon 3

Z10 Ventilacija emajlirnice - kabina 1

Z11 Ventilacija emajlirnice - kabina 2

Z12 Ventilacija emajlirnice - kabina 3

Z13 Ventilacija emajlirnice - kabina 4

Z14 SuZaralinije za bojanje, plamenik snage 0,18 MW
Z15 Sudarametaine SarZe, snage 0.3 MW

Z16 Kotlovnica emajlirnice, snage 0,375 MW

Z17 Kotlovnica emajlirnice, snage 0,15 MW

Z18 Pet za peCenje emajla, snage 1,44 MW

Z19 Pet za suenje emajla, plamenik br. 1, snage 0,16 MW
Z20 Pec za suenje emajla, plamenik br. 2, snage 0,16 MW
221 Kotlovnica Uprave snage 2x0,075 MW

Z22 Kotlovnica restorana snage 2x0,075 MW

Z23 Kotlovnica Hale 2 (kupatilo) snage 6x0,075 MW
Z24 Kotlovnica Hale 3 (buenje) snage 4x0,075 MW
Z25 Kotlovnica Hale 4 (odrZavanje) snage 3x0,075 MW
O prostor za priviemeno odlaganje krutog otpada

51 SKadiste zapaljivih tvari

52 SHadite kaluparskih linija

53 SKadiite sirovina ljgvaonice (topionice)

S4 Skadidte sirovina emajlirnice

S5 Skadiste sirovina emajlirnice

K Ispust prod&cenih otpadnih voda u javni sustav odvodnje



Tehni&ko — tehnolo3ko rje¥enje — postrojenje za proizvodnju odljevaka od sivog lijeva, PLAMEN d.o.0., Grad
PoZega

3. OPIS POSTROJENJA

Postrojenje Plamen d.o.0. smjesteno je u gradu Pozegi.

Opis postrojenja dan je u tablicama prema uvjetima iz Zahtjeva za utvrdivanje objedinjenih
uvjeta zastite okoliSa, a referentne oznake odnose se na plan s prikazom lokacije zahvata s
obuhvatom cijelog postrojenja danog u tocki B. ovog Tehnicko-tehnoloskog rjesenja.

Naziv tehnoloske jedinice Predvideni kapacitet

Topionica (ljevaonica) 12.000 t/god

Prostori za skladistenje, privremeno skladiStenje, rukovanje o )
- ) o Predvideni kapacitet
sirovinama, proizvodima i otpadom

Skladiste zapaljivih tvari Dimenzija 15m x 10 m x 3 m.
Skladiste kaluparskih linija Dimenzija 10 m x 16 m x 13 m.
Skladista sirovina ljevaonice (topionice) Dimenzija30 mx 20 m x 5 m.
Skladista sirovina emaijlirnice Dimenzija8 mx5mx2m.
Skladiste sirovina emaijlirnice Dimenzija 7mx6mx2m.
Skladiste - prostor za privremeno skladiStenje neopasnog Dimenzija 15 m x 80 m

krutog otpada

Na prikazu, danom u tocki B. ovog Tehnicko-tehnoloskog rjeSenja naznacene su i lokacije
mjesta emisija u okoliS i mjesta lokacija na kojima se skladiste sirovine i otpad s kojih moze
dodi do zagadenja i opterecenja okolisa tvrtke Plamen d.o.0. U donjoj tablici dan je njihov
pregled, opis i oznaka mjesta ispustanja povezana s prikazom danim u tocki 2.

Oznaka Mjesto emisije Opis

Z1 Ljevaonica Ventilacija ljevaonice istok.

Z2 Ljevaonica Ventilacija ljevaonice zapad.

Z3 Ljevaonica Ventilacija obrade odljevaka.

4 Lakirnica Ventilacija kabine za bojanje - kamini.
25 Lakirnica Ventilacija linije za bojanje— br.1

Z6 Lakirnica Ventilacija linije za bojanje— br.2

27 Emaijlirnica Ventilacija emaijlirnice - ciklon 1.

Z8 Emaijlirnica Ventilacija emaijlirnice - ciklon 2.

Z9 Emaijlirnica Ventilacija emajlirnice - ciklon 3.
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Z10 Emaijlirnica Ventilacija emajlirnice - kabina 1.
Z11 Emajlirnica Ventilacija emajlirnice - kabina 2.
Z12 Emajlirnica Ventilacija emajlirnice - kabina 3.
Z13 Emaijlirnica Ventilacija emajlirnice - kabina 4.
Z14 Lakirnica Susara linije za bojanje, plamenik snage 0,18 MW
Z15 Ljevaonica Susara metalne Sarze, snage 0,3 MW
Z16 Emajlirnica Kotlovnica emajlirnice, snage 0,375 MW
Z17 Emaijlirnica Kotlovnica emajlirnice, snage 0,15 MW
Z18 Emaijlirnica Pec za pecenje emajla, snage 1,44 MW
Z19 Emaijlirnica Pe¢ za susenje emajla, plamenik br.1 snage 0,16 MW
Z20 Emailirnica Pec¢ za susSenje emaijla, plamenik br.2, snage 0,16 MW
221 Upravna zgrada Kotlovnica Uprave snage 2x0,075 MW
Z22 Restoran Kotlovnica restorana snage 2x0,075 MW
223 Kupatilo Kotlovnica Hala 2 (kupatilo) snage 6x0,075 MW
224 Busenije Kotlovnica Hala 3 (busenje) snage 4x0,075 MW
225 Odrzavanje Kotlovnica Hala 4 (odrzavanje) snage 3x0,075 MW
(o] Skladiste Prostor za privremeno skladistenje krutog otpada
S1 kaalfidiéte zapaljivih Skladiste zapaljivih tvari, dimenzija 15m x 10 m x 3 m.
S2 Ela(:sgiaéfskih linija Skladiste kaluparskih linija, dimenzija 10 m x 16 m x 13 m.
S3 Ele(zi?adoiiﬁ?:e sirovina Skladista sirovina ljevaonice (topionice), dimenzija 30 m x
(topionice) 20m x5 m.
S4 gﬂz(]?lliii?ce sirovina Skladista sirovina emajlirnice, dimenzija 8 m x5 m x 2 m.
S5 2rkrl1aa?lii§:iece sirovina Skladiste sirovina emajlirnice, dimenzija 7 m x 6 m x 2 m.
K Plamen d.o.0. Ispust procis¢enih otpadnih voda u javni sustav odvodnije.
Napomena:

Planiranom nabavom i zamjenom mreZno-frekvencijskih indukcijskih peci s novim pec¢ima snage 5,3
MW ali u tehnologiji srednjefrekvencijskih indukcijskih peci s jednim transformatorom i sustavom
napajanja VIP DUAL — TRAK koji raspodjeljuje energiju na peéi susara metalne Sarze, snage 0,3 MW
(oznaka mjesta emisije Z15) ¢e se demontirati i izbaciti iz upotrebe.
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4. BLOK DIJAGRAM POSTROJENJA PREMA POSEBNIM
TEHNOLOSKIM DIJELOVIMA
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LEGENDA:

TO - Topionica (ljevaonica)

PKP — Priprema kaluparskog pijeska
KL - Kaluparske linije

€1 - Cistionica

EM - Emaijlirnica

LA - Lakirnica
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5. PROCESNI DIJAGRAMI TOKA

5.1. Procesni blok dijagram postrojenja s mjestima emisija

S3
215
Uz

s1 221
K 222 R
223 K

SUSTAV JAVNE
ODVODNJE

GRADA POZEGE B

v Z224
Z25 o

(0]

Z14 Z7-213 Z16-Z20

S4 S5
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LEGENDA:
TO = Topionica (ljevaonica) Z1 = Ventilacija ljevaonice istok
PKP = Priprema kaluparskog pijeska Z2 = Ventilacija ljevaonice zapad a
KL = Kaluparske linije Z3 = Ventilacija obrade odljevaka
€1 = Cistionica Z4 = Ventilacija kabine za bojanje - kamini
EM = Emajlirnica Z5 = Ventilacija linije za bojanje— br.1
LA = Lakirnica Z6 = Ventilacija linije za bojanje— br.2
UZ = Upravna zgrada Z7 = Ventilacija emaijlirnice - ciklon 1
R = Restoran Z8 = Ventilacija emaijlirnice - ciklon 2
K = Kupatilo (hala 2) Z9 = Ventilacija emajlirnice - ciklon 3
B = Busenje (hala 3) Z10 = Ventilacija emajlirnice - kabina 1
O = Odrzavanje (hala 4) Z11 = Ventilacija emajlirnice - kabina 2
Z12 = Ventilacija emajlirnice - kabina 3
Z13 = Ventilacija emajlirnice - kabina 4
Z14 = Susara linije za bojanje, plamenik snage 0,18 MW
Z15 = Susara metalne Sarze, snage 0,3 MW
Z16 = Kotlovnica emajlirnice, snage 0,375 MW
Z17 = Kotlovnica emajlirnice, snage 0,15 MW
Z18 = Pec za pecenje emajla, snage 1,44 MW
Z19 = Pec za suSenje emajla, plamenik br.1 snage 0,16 MW
Z20 = Pec za suSenje emajla, plamenik br.2, snage 0,16 MW
Z21 = Kotlovnica Uprave snage 2x0,075 MW
Z22 = Kotlovnica restorana snage 2x0,075 MW
Z23 = Kotlovnica Hala 2 (kupatilo) snage 6x0,075 MW
Z24 = Kotlovnica Hala 3 (buSenje) snage 4x0,075 MW
Z25 = Kotlovnica Hala 4 (odrzavanje) snage 3x0,075 MW
O = Prostor za privremeno skladiStenje neopasnog krutog otpada
S1 = Skladiste zapaljivih tvari
S2 = Skladiste kaluparskih linija
S3 = Skladista sirovina ljevaonice (topionice)
S4 = Skladista sirovina emajlirnice
S5 = Skladista sirovina emaijlirnice
K = Ispust prociS¢enih otpadnih voda u javni sustav odvodnje
Napomena:

Planiranom nabavom i zamjenom mrezno-frekvencijskih indukcijskih peci s novim pe¢ima snage 5,3 MW ali u
tehnologiji srednjefrekvencijskih indukcijskih pe¢i s jednim transformatorom i sustavom napajanja VIP DUAL —
TRAK koji raspodjeljuje energiju na peci suSara metalne Sarze, snage 0,3 MW (oznaka mjesta emisije Z15) ée se

demontirati i izbaciti iz upotrebe.
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Tehnoloske
vode (voda iz

emajlirnice)

Zauljene
oborinske

vode

5.2. Procesni dijagram gospodarenja otpadnim vodama

Ciste
oborinske

vode

Sanitarne vode

Neutralizacija

2 separatora s
pripadajué¢im
uredajima
opremom i

armaturama

Ispust u
sustav javne
odvodnje
Grada

Pozega
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6. PROCESNA DOKUMENTACIJA POSTROJENJA

= Svi procesi provode se po radnim uputama koje su napravljene na osnovu tehnicke
dokumentacije isporucitelja tehnologije i opreme. Zbog opseznosti, kompletnu operativnu
dokumentaciju postrojenja nije mogucée priloziti u dokumentu. Uvid u operativhu
dokumentaciju moguce je provesti u tvrtki. Primjeri procesne i operativhe dokumentacije:

= Uvjeti prijema sirovina za zasip u elektropec¢ima

= Upute za rad na topionici (vezano uz voditelja postrojenja)

= Upute za rad na topionici (vezano uz obveze topionicara)

*= Remont elektro peci
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7. OSTALA RELEVANTNA DOKUMENTACIJA

POPIS PROPISA

1. Zakon o zastiti okoliSa (NN 80/13)

2. Zakon o zastiti okolisSa (NN 110/07)

3. Zakon o zastiti zraka (NN 130/11)

4. Zakon o vodama (NN 153/09, 130/11 i 56/13)

5. Zakon o odrzivom gospodarenju otpadom (NN 94/13)

6. Uredba o postupku utvrdivanja objedinjenih uvjeta zastite okoliSa (NN 114/08)

7. Uredba o grani¢nim vrijednostima emisija oneciscujuéih tvari u zrak iz nepokretnih
izvora (NN 117/12)

8. Uredba o nacinu trgovanja emisijskim jedinicama staklenickih plinova (NN 69/12)

9. Uredba o kategorijama, vrstama i klasifikaciji otpada s katalogom otpada i listom

opasnog otpada (NN 50/05 i 39/09)

10. Uredba o sprjecavanju velikih nesre¢a koje ukljuuju opasne tvari (NN 114/08)

11. Pravilnik o prac¢enju emisija oneciS¢ujucih tvari u zrak iz nepokretnih izvora (NN
129/12)

12. Pravilnik o grani¢nim vrijednostima emisija otpadnih voda (NN 80/13)

13. Pravilnik o gospodarenju otpadom (NN 23/07 i 111/07)

14. Pravilnik o ambalaZi i ambalaznom otpadu (97/05, 115/05, 81/08, 31/09, 156/09,
38/10, 10/11, 81/11, 126/11, 38/13 i 86/13)

15. Pravilnik o nacinima i uvjetima odlaganja otpada, kategorijama i uvjetima rada za
odlagalista otpada (NN 117/07 i 111/11)

16. Pravilnik o registru onecis¢avanja okolisSa (NN 35/08)

POPIS LITERATURE

1. Referentni dokument Europske komisije o najboljim dostupnim tehnologijama za
industrije kovanja i lijevanja (RDNRT: Reference Document on Best Available
Techniques in the Smitheries and Foundries Industry - SF, May 2005.)

2. Referentni dokument Europske komisije o najboljim dostupnim tehnologijama za
industrijske rashladne sustave (RDNRT: Reference Document on the aplication of
Best Available Techniques to Industrial Cooling Systems — CV, Decembar 2001)

3. Referentni dokument Europske komisije o najboljim dostupnim tehnologijama za
energetsku ucinkovitost (RDNRT: Reference Document on Best Available Techniques
for Energy Efficiency - ENE, February 2009)
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